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Elmas Uçlu Alüminyum Pvc Daire Testereler
Diamond-Tipped Circular Saw Blades Aluminium And Pvc
Пильные диски для резки профиля из алюминия и ПВХ (HM-напайки,негатив позитив)

€ZDBDCode ALM
34
38
39
39
40
41
50
50
50
43
52
54
57
56
56
40
57
42
53
55
59
51
70
51
57
72
51
57
63
67
72
72
87
91
84
88

20
48
48
48
48
48
58
58
58
40
64
64
72
64
64
36
62
30
60
80
80
48
88
48
64
88
48
60
72
96
96
96
96

108
84
96

22
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30-32
30-32

32
30
30
30
30
30

30-32
30-32

30
30
30
30
30
32
30
30

30-32
30-32
30-32

30
32
32

30-32
30-32

115
140
150
160
170
180
180
190
190
200
200
200
200
210
210
230
230
235
250
250
250
270
270
275
280
280
300
300
300
300
300
305
320
330
350
350

4,0
2,2
3

2,2
3,0
3,0
3,0
2,0
3,0
3,0
3,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,2
3,0
3,2
3,2
2,0
2,4
3,0
2,4
2,5
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,0
3,2
3,2
3,6
3,6
2,4

ALM-115-01
ALM-140-01
ALM-150-01
ALM-160-01
ALM-170-01
ALM-180-01
ALM-180-02
ALM-190-01
ALM-190-02
ALM-200-01
ALM-200-02
ALM-200-03
ALM-200-04
ALM-210-01
ALM-210-02
ALM-230-01
ALM-230-02
ALM-235-01
ALM-250-01
ALM-250-02
ALM-250-03
ALM-270-01
ALM-270-02
ALM-275-01
ALM-280-01
ALM-280-02
ALM-300-01
ALM-300-02
ALM-300-03
ALM-300-04
ALM-300-05
ALM-305-01
ALM-320-01
ALM-330-01
ALM-350-01
ALM-350-02 

€ZDBDCode ALM
94
73
91

115
86
91

105
115
127
90

110
104
125
137
149
113
125
152
158
127
131
147
167
176
192
216
187
198
223
266
203
253
297
329
372

108
50
56

110
60
72
96

108
120
60
72
80
96

108
120
72
96

108
120
60
72
96

108
120
138
160
68
72
96

120
72
96

120
138
160

30-32
30
30
32
30
30

30-32
30-32
30-32

30
30
30

30-32
30-32
30-32

30
30

30-32
32
30
30
40
30

30-32
30
30
50
30
30

30-32
50
30
30

300
30

350
355
380
380
400
400
400
400
400
420
420
420
420
420
420
450
450
450
450
500
500
500
500
500
500
500
550
550
550
550
600
600
600
600
600

3,6
2,0
3,6
3,6
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
2,8
4,0
2,8
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4

ALM-350-03
ALM-355-01
ALM-380-01
ALM-380-02
ALM-400-01
ALM-400-02
ALM-400-03
ALM-400-04
ALM-400-05
ALM-420-01
ALM-420-02
ALM-420-03
ALM-420-04
ALM-420-05
ALM-420-06
ALM-450-01
ALM-450-02
ALM-450-03
ALM-450-04
ALM-500-01
ALM-500-02
ALM-500-03
ALM-500-04
ALM-500-05
ALM-500-06
ALM-500-07
ALM-550-01
ALM-550-02
ALM-550-03
ALM-550-04
ALM-600-01
ALM-600-02
ALM-600-03
ALM-600-04
ALM-600-05
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Pvc İçin Çelik Uçlu Testere ve Frezeler (Çıta Kesme) HM,CRV
Pvc Steel Tooth Blades For Saws And For Saws And Routers HM, CRV

Фрезерные пилы для резки штапика из алюминиевого и пвх профиля, CRV

ZDBDCode PVC
180
230
280
360
410
410
410

32
32
32
32
40
40
40

200
250
300
350
400
450
500

1,3
1,3
1,3
1,3
1,3
2,0
2,5

PVC-200-01
PVC-250-02
PVC-300-01
PVC-350-01
PVC-400-01
PVC-450-01
PVC-500-01

ZDBDCode ALM
80

160
100
100
120

32
32
32
32
32

200
200
250
250
300

2,0
1,8
2,0
2,5
2,5

CK-200-01
CK-200-02
CK-250-01
CK-250-02
CK-300-01

Plastik - Pvc Testereleri (CRV)
Saws For Plastic And Pvc (CRV)
Фрезерные пилы для резки штапика

Z DirectionDBDCode EFT
L/R
L/R
L/R
L/R
L/R
L/R
L/R

24
20
36
24
40
32
56

30
20
32
32
32
32
32

92
95
98

103
103
150
175

3,0
2,1
3,0
2,1
2,1
4,0
3,2

EFT-92-01
EFT-95-01
EFT-98-01
EFT-103-01
EFT-103-02
EFT-150-01
EFT-175-01

Elmas Uçlu Çıta Kesme Frezesi 45° (Hm)
45 Degree Fraises For Glazing Bead (Hm)
Подрезные пилы для резки пвх штапика 45� (HM) 

Z DirectionDBDCode EUT
pos-WZ

neg
neg

neg-pos
neg
neg

68
60-100

100
80-100
88-100

120

20
30

30-32
32
32
20

95
95

100
100
100
103

1,8
2,5
3,0
4,0
4,0
2,0

EUT-175-01
EUT-200-01
EUT-200-02
EUT-200-03
EUT-225-01
EUT-250-01

Elmas Uçlu Çıta Kesme Frezesi 45° (HM)
Carbide Tipped Saws For Glazing Bead (HM)
Фрезерные пилы для резки пвх и алюминиевого штапика (HM) 

ZDBDCode FRZ
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

32
32
32
22
32
32
20
22
22
27
22

95
95

100
100
100
103
110
115
120
120
125

1,8
2,5
3,0
4,0
4,0
2,0
4,0
4,0
3,0
4,0
4,0

FRZ-95-01
FRZ-95-03
FRZ-100-01
FRZ-100-02
FRZ-100-03
FRZ-103-01
FRZ-110-01
FRZ-115-01
FRZ-120-03
FRZ-120-02
FRZ-125-01

Çıta Kesme Frezesi 45° (HSS)
45° Glazing Bead  Saws (HSS)
Подрезные пилы для резки  штапика 45�

22
26
30

32,5
39

€

30
30
39

46,5
56
66
76

€

35,5
35,5
35,5
35,5
35,5
35,5
35,5
38
38
38
38

€

140

€

45
49
50
45
50
55
80

€
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ZDBDCode ALC
18
18
18
18
18
24
24
18
18
18
24
24

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

150
150
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200

8,0
10,0
8,0
8,5

10,0
8,0

10,0
8,0
8,5

10,0
8,0

10,0

ALC-150-01
ALC-150-02
ALC-180-01
ALC-180-02
ALC-180-03
ALC-180-04
ALC-180-05
ALC-200-01
ALC-200-02
ALC-200-03
ALC-200-04
ALC-200-05

ZDBDCode KRT
10
10
14
12
12
18

30
30
30
30
30
30

86
87

120
127
128
161

4.5
4.3
5.2
4.5
4.5
5.8

KRT-86-02
KRT-87-02

KRT-120-01
KRT-127-01
KRT-128-01
KRT-127-01

ZDBDCode DRY
34
38
40
44
80
80

20
20
30
30

25.4
25.4

180
190
210
230
305
355

DRY-180-01
DRY-190-01
DRY-210-01
DRY-230-01
DRY-305-01
DRY-355-01

2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.4

Elmas Uçlu Alucopan Testereleri
Diamond Tipped Alucoban Saw
Пильные диски для резки композитных панелей

Kertme Bıçakları
Fold Grooving Cutters

Dry Cut, Metal ve Sandviç Panel Kesiciler
Cold, Dry Cut Metal and Sandwich Panel Cutter Blades

77
83
81
83
87
87
99
94
96

107
99

113

€

24
24
32
26
26
42

€

€

46
52
57
66

137
167
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Pvc ve Alüminyum Profiller İçin Özel Testereler
Special Saws For Pvc And Aluminium Profiles

Дисковые пилы  для зачистных CNC станков

54+6FZ20230 4,5/3,5CNC-230-01

Z12+420170 4,5/3,5CNC-170-01

32/−532250 5,0/3,6CNC-250-02 32/1732250 5,0CNC-250-04

56+820250 4,5/3,5CNC-250-01

ZdBDCode CNC ZdBDCode CNC

ZdBDCode CNC

68/11,5532250 5/4CNC-250-03

dBDCode CNC Z / Diş Yük.

dBDCode CNC Z / Diş Yük. dBDCode CNC Z / Diş Yük.
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Dairesel Metal Profil Kesme Testereleri (Crv)
Circular Metal Tube Cutting Blades, P-tooth (Crv)
Пильные диски для резки труб и металлического профиля (crv)

ZDBDCode PRF
PRF-200-01   200 2.0 32 124
PRF-250-02   250 2.5 32 156
PRF-300-01   300 2.5 32 186
PRF-350-01   350 2.5 32 216
PRF-400-01   400 3.0 40 230
PRF-400-02   400 4.0 40 230
PRF-450-01   450 3.0 40 260
PRF-450-02   450 4.0 40 260
PRF-520-01   520 3.0 40 300
PRF-520-02   520 4.0 40 300
PRF-520-03   520 5.0 40 300
PRF-600-01   600 4.0 40 300
PRF-600-02   600 5.0 40 240-280-300
PRF-700-01   700 5.0 40 280-328-350
PRF-700-02   700 6.0 40 280-328-350
PRF-800-01   800 5.0 40 320-372-400
PRF-800-02   800 6.0 40 320-372-400
PRF-850-01   850 6.0 40 340
PRF-850-02   850 7.0 320-350-380
PRF-850-03   850 8.0 320-350-380
PRF-900-01   900 7.0 320-350-400
PRF-900-02   900 8.0 320-350-400

PRF-1000-01   1000 7.0 320-400-450
PRF-1000-02   1000 7.5 320-400-450
PRF-1000-03   1000 8.0 320-400-450

PRF-1000-04   1000 9.0 320-400-450

PRF-1000-05   1000 10.0 320-400-450

PRF-1100-01   1100 7.0
PRF-1100-02   1100 8.0
PRF-1100-03   1100 9.0
PRF-1200-01   1200 7.0
PRF-1200-02   1200 8.0
PRF-1200-03   1200 9.0
PRF-1200-04   1200 10.0
PRF-1250-01   1250 7.0
PRF-1250-02   1250 8.0
PRF-1250-03   1250 9.0
PRF-1250-04   1250 10.0

 Yukarıdaki ölçüler haricinde 2100 mm’ye kadar yapılmaktadır. 
Özel ölçüler çizime göre yapılır. İmalat süresi 15-20 iş günüdür.
The maximum manufactured diameter is 2100mm.  Customized or 
specialized  production according to your  needs. 
The production time is usually 15-20 working days.
Максимально изготавливаемый диаметр 2100мм. Спец изготовление 
по чертежам,  срок изготовления 15-20 рабочих дней.

Profil daire testerelerimiz CRV 80 Krom vanadium çelikten imal edilmiştir. Metal profil malzemelerin kesiminde kullanılır.
Friction saw blades are derived from chrome vanadium steel (CRV 80). These are used in cutting metal hollow sections 
materials with dry cutting.

20

25

27

39

52

56

58

61

59

65

92

96

142

192

226

226

282

306

€
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Büyük Çap Dairesel Sıcak ve Soğuk Kesim (Sürtünme) Testere Bıçakları
Large Hot And Cold Circular Friction Saw Blades

Фрикционные дисковые пилы большого диаметра для холодной и горячей резки

 

V Diş
V Tooth
V-образные зубья 

Üstü Kesik V Diş
V Tooth with flat part
V-образные зубья со 
сплющенной вершиной 

Diyagonal Diş
Diagonal Tooth
Диагональные зубья 

 
Çap mm

Diameter mm
Диаметр  мм

Kalınlık mm
Thickness mm
Толщина  мм

Diş Sayısı
Number of teeth

Количество зубьев

Diş Hatvesi
Tooth pitch
Шаг зубьев

 

SIK K ULLANILAN ÖL ÇÜLER MAIN DIMENSIONS ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1200 8-9
1460 9-10
1600 9-10
1800 11-12
2000 12-14
2100 14-15

Diş sayısı ve hatvesi, kesimi 
yapılacak parçaya ve kullanılan

makinaya göre belirlenmektedir.
Number of teeth and pitch

determined by the machine used 
and material to be cut.

Количество зубьев и шаг 
определяется в зависимости 

от оборудования и 
обрабатываемой заготовки

Uygulama Alanları:
Çelik borular, profiller, köşebentler, raylar, kütükler, slablar ve yapısal kesitler. Büyük ve orta çaplı soğuk kesim bıçakları, genelde,  
250°C altında, çoklu parçalarda, karbonlu ve alaşımlı  çeliklerin soğuk olarak kesiminde kullanılır. Bıçak üzerindeki diş hatveleri  kısa 
olduğundan, kesim sırasında sürtünme ısısı meydana gelir. Bu sebepten basınçlı  soğutma uygulaması, aynı zamanda, dişlerin 
temizliği için de gereklidir.  Büyük ve orta çaplı sıcak kesim bıçakları,  750°C’nin  üzerinde kesim yapmak için tasarlanmıştır.  Farklılık, 
diş hatvelerinin uzun olmasıdır. Bu tür bıçaklar genelde, 1200 - 2100 mm (47,24” - 82,68”) arası çaplardadır.   Kullanılan standart 
malzeme 46Mn7, 51Mn7, C60 çelik malzemenin dışında, TEKNİK TESTERE tarafından tasarlanmış özel  alaşımlı çelik sayesinde 
bıçağın çatlama eğilimi azalmış ve ömrü uzamıştır. İdeal çevresel hız aralığı 100 - 140m/sn.dir.    

Applications:
Steel tubes, profiles, angles, rails, billets, slabs, and structural sections. Medium and bigger diameter cold circular saw blades   are 
generally used under 250°C for cold cutting of multipieces of carbon and alloyed steels. Due to the tooth pitch is shorter,  during 
the cutting  operation, heat is evolved because of friction. Therefore, pressurized cooling is necessary for the cleaning of  the tooth. 
Medium and bigger diameter hot saw blades  are designed  for cutting above 750°C. The difference is the longer  tooth pitch for 
these types of blades. In general, the diameter of them is between 1200 to 2100 mm ( 47,24” - 82,68”).The standard steel types 
used are 46Mn 7,51Mn7 and C60. In addition to these, TEKNIK TESTERE developed a special alloyed steel quality which  provides 
minimized crack sensitivity and longer life for blades. Optimum peripheral speed is between 100 to 140 m/sec for these kinds of 
blades.

Области применения:
Стальные трубы, профили, угольники, рельсы, болванки, плоские заготовки (плиты) и конструкционные фасонные прокаты. 
Пильные диски среднего и большого диаметра для холодной резки обычно используются для холодной резки (распила) 
углеродистых и легированных сталей на множество частей при температуре 250° С. Благодаря короткому шагу зубьев на  
пильных дисках из-за трения во время процесса резки выделяется тепло. Поэтому, применение охлаждающей жидкости  
под напором необходимо также и для очистки зубьев. Пильные диски среднего и большого диаметра для горячей резки 
предназначены для резки под температурой свыше 750° С. Разница заключается в том , что шаг зубьев данных типов  
пильных дисков длиннее. Обычно данные пильные диски имеет диаметр в диапазоне от 1200 до 2100 мм (47,24 -82,68). 
Используемые стандартные марки стали: 46Mn 7,51Mn7 и С60. Помимо них, компания TEKNIK TESTERE разработала 
специальную марку легированной  стали, которая позволяет свести до минимума чувствительность к трешинам и продлить 
срок службы дисков. Оптимальная окружная скорость составляет от 100 до 140м/сек. для данных видов дисков.

 DİŞ ŞEKİLLERİ / TOOTH SHAPES / ФОРМЫ ЗУБЬЕВ
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Testere Bıçak Ömrünü Uzatan, Teknik Testere’ye Ait Uygulamalar
Methods Developed By Teknik Testere, Providing Increase In Service Life Of Blades
Методы, разработанные компанией Teknik Testere ,предусматривающие 
продление срока службы пильных дисков

Uç Sertleştirme:
TEKNİK TESTERE, en gelişmiş teknolojiyi kullanarak, tam  otomatik indüksiyon makinası ile uçları, tek tek sertleştirmektedir.Kesici 
dişler, hassas bir şekilde, malzemenin cinsine göre, istenen sertlik sıcaklığı, optik sıcaklık okuyucu sayesinde (diş boyunun 2/3 ü 
kadarı olacak şekilde) 55(±3) HRC’ye sertleştirilir. Alevle sertleştirmede bu hassasiyet sağlanamaz. Bu uygulama ile diş dipleri ve 
gövde ısı görmeyeceğinden, çatlama ve kırılma riski en az seviyededir. Bu da, bıçağınömrünün uzaması demektir.  

Tooth Tip Hardening:
TEKNIK TESTERE is using the most advanced technology for tooth Tooth tips are hardened by induction, depending on the typeof 
the material and the aimed hardness 55(±3) HRC in aratio of 2/3 of the length of the teeth, by the aid of optical temparature sensor. 
By the flame hardening method, the hardening depth cannot be obtained sensitively. By the induction hardening method, the tooth 
dips and the body of the blade are  not exposed to heat input. Therefore, the risks of cracking and the brake out of the blades are 
minimized. This elongation of the life of the saw  blade.

Закалка  зубьев диска :
Компания TEKNIK TESTERE применяет самые передовые технологии для закалки  зубьев при помощи полностью  
автоматической индукционной машины.  Зубья закаляются  с точностью в зависимости от типа материала и  заданной 
твёрдости (50+_3HRC)( в соотношении 2/3 от длины зуба) с помощью оптического датчика температуры.  Методом закалки 
пламенем такую точность получить не удаётся. Поскольку методом индукционной закалки  зубья и полотно диска не 
подвергаются воздействию тепла, риск  образования трещин и разлома сводится до минимума. Это в свою очередь значит 
продление срока службы диска.

Gövde Sertliği:
Bünyemizde bulunan büyük ısıl işlem (sertleştirme) ve menevişleme fırınları sayesinde, gövdenin daha güçlü ve darbelere dayanıklı 
olabilmesi  için, sertliği 33 (±3) HRC olarak yapılıp, kalıntı gerilimler giderilmektedir.  Bazı üreticilerde büyük fırınlar olmadığından, 
bu işlem  uygulanmamakta, dolayısı ile gövde sertleştirilmeyip sadece  uçlar sertleştirilmektedir.
Hardness of the Body:
There are big heat treatment furnaces (for hardening) and tempering furnaces. By the heat treatment, the hardness of the body of 
the saw blades are to be optimized to 33 (±3) HRC. So, the body gets more stronger, more resistant to impacts and by this treat-
ment, the residual  stresses are to be eliminated.     
Твердость полотна:
Благодаря большим печам для термообработки (для закалки) и отпускным печам, которыми располагает наша компания,  
твёрдость полотна пильных дисков оптимизирована до 35 (+_3)HRC. Таким образом получается более сильное, более 
устойчивое  к воздействию ударов полотно и устраняются остаточное напряжения. Так как некоторые производители не 
имеют больших печей ,  данный процесс не производится, следовательно закалке подвергаются только зубья, а не полотно.
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Küçük Ve Orta Çaplı Dairesel Sürtünme Testere Bıçakları
Medium And Small Diameter Circular Friction Saw Blades

Фрикционные пилы среднего и малого диаметров для холодной и горячей резки

DÜZ TAŞLANMIŞ
FLAT GROUND

ПЛОСКАЯ ШЛИФОВАННАЯ

KÖNİG TAŞLANMIŞ
TAPER GROUND

ШЛИФОВАННАЯ В 
КОНУСООБРАЗНОЙ ФОРМЕ

Papapan Diş
Parrot Tooth
Зубья типа «Клюв попугая»

V-образные зубья

Диагональные зубья

V Diş
V Tooth

Diyagonal Diş
Diagonal Tooth

TEKNİK TESTERE sürtünme testere bıçakları, sıcaklığı 250°C altında olan çelik boru ve çeşitli şekildeki profillerin yüksek  çevresel 
hızda kesimi için tasarlanmıştır. Testere bıçaklarında standart çap aralığı 250 - 1250mm (9,85” - 49,20”) olup, maksimum kalınlık 10 
mm. dir. Her çap için, kullanılan en yaygın malzeme Krom–Vanadyum (80CrV2 - DIN 1.2235) çeliğidir. Bunun dışında 1000 mm 
(39,40”) çapa kadar Tungsten-Molibden (73WCrMoV2 -2- DIN 1.2604) çeliği ve küçük çaplarda Krom alaşımlı (75Cr1 - DIN 1.2003) 
çeliği kullanılmaktadır. Gövde, 45(±2) HRC olacak şekilde tamamen sertleştirilmiş, menevişlenmiş, yüzeyler,  genelde, konik olarak 
taşlanmıştır. Diş tipleri ve kesim açıları, testere makinası tipine, kesilecek malzemenin şekline ve sertliğine göre imal edilir. Bıçak 
uçları, belli bir çalışma süresinden sonra sadece bilenir. Kesim, kuru olarak yapılır. Kesim bittikten sonra yağlanması, bıçağın 
kullanım ömrünü arttırır. İdeal çevresel hız aralığı 100 - 140 m/sn. arası olmalıdır. 

Friction saw blades produced by TEKNIK TESTERE are designed for cutting of steel tubes and various sectioned profiles with high 
peripheral cutting speed under 250°C. The standard diameter of saw blades is between 250 to 1250mm (9,85” - 49,20”) and  the 
maximum thickness of them is 10mm. For each diameter of saw blades , the material is Chromium - Vanadium (80CrV2 - DIN 
1.2235) steel. Other then this, for up to 1000 mm (39,40”) diameter, Tungsten - Molibdenium (73WCrMoV2 -2- DIN 1.2604) steel is 
used. The body of the saw blades are completely hardened and tempered in order to get the hardness of 45(±2) HRC and generally, 
they are taper ground. Tooth profiles and the cutting angles are designed acoording to the type of the saw machine,  the shape and 
the hardness of the cut material. After a period of time, the tips of the blades are just sharpened. The cutting operation is carried 
out in a dry manner. After the cutting operation, application of greasing prolongs the service life of the saw blades. The ideal periph-
eral speed should be applied as 100 - 140m/sec.         

Фрикционные пильные диски производства  Teknik Testere предназначены для резки стальных труб и профилей различных  
сечений и форм с высокой окружной скоростью резки под температурой 250°С. Диапазон стандартных диаметров пильных 
дисков составляет от 250 до 1250 мм (9,85-49,2), максимальная толщина пильных дисков составляет 10 мм. Для каждого 
диаметра пильных дисков наиболее широко используется хром-ванадиевая сталь (80 CrV2-DIN 1.2235). Кроме них ,  для 
диаметров пильных дисков до 1000мм (39,40) используется вольфрам-молибденовая сталь (73WCrMoV2-2-DIN 1.2604)  и 
для малых диаметров используется сталь из хромового сплава (7Crl-Din 1.2003) Полотно пильных дисков полностью  
закаленное и отпущенное  для получения твердости величиной 45 (+-2) HRC и, как правило, они отшлифованны в конце  
конусообразной форме. Типы зубьев и углы резки выпускаются в соответствии с типом пильного станка, формой и 
твердостью обрабатываемой заготовки. После определенного периода времени зубья пильных дисков затачиваются.   
Процесс резки выполняется в сухом состоянии.  После процесса резки наносится смазка, которая продлевает срок службы
пильных дисков. Диапазон оптимальной окружности скорости резки должен быть от 100 до 140м/сек.

 DİŞ ŞEKİLLERİ / TOOTH SHAPES / ФОРМЫ ЗУБЬЕВ
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Uygulama Alanları:

- Hassas boru sanayi

- Haddehaneler
- Ray üreticileri
- Dövmehaneler
- Çelikhaneler

Applications:

- Precision tube industry

- Rolling Mills
- Various sectioned profiles- Çeşitli profiller

- Rail producers
- Forging Mills
- Steel Mills

Области применения :

-Прецизионная трубная промышленность
-Различные профили
-Прокатные цеха
-Производители рельсов
-Цеха по ковке
-Сталепрокатные цеха

Çelik için Karbür Uçlu Dairesel Testere Bıçakları
Carbide Tipped Circular Saw Blades For Steel
Пильные диски с твердосплавными зубьями для резки стали

Tek kesim veya çoklu kesim olarak kullanılmaktadır. Kesim sırasında meydana gelen gürültü azalmıştır. Daha az çapak 
çıkartarak,mükemmel bir kesim yüzeyine sahip olunur. Üretim: 200 - 1300mm (7,9” - 51”) Diş formu ve diş şekli, müşterinin 
isteğine göre yapılmaktadır. 

They are used for single cut or multi cut purposes. Cutting noise is reduced during the cutting operation Due to less burr 
formation, excellent cutting surfaces are provided. Range: 200 to 1300mm (7,9” - 51”). The profile and the shape of the tooth 
can also be produced according to the customer specification.

Они используются для резки на один или несколько сегментов. Снижен уровень шума, исходящий во время процесса 
резки В связи с образованием малого количества заусенцев получается равная режущач поверхность. Производство 
от 200 to 1300mm (7,9” - 51”) Форма и профиль зуба выполняется в соответствии с требованиями заказчика.
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Bi Metal M42 Şerit Testereler
Band Saw Blades, M42, Bi-metal

Биметаллические ленточные пилы М42

Şerit (mm) Parmaktaki Diş Sayıları
6 x 0,90
10x 0,90
13 x 0,65
13 x 0,90
20 x 0,90
27 x 0,90
34 x 1,10
41 x 1,30
54 x 1,60
67 x 1,60

6 - 8 - 10 - 14 - 10 / 14
6 - 8 - 10 - 14 - 10 / 14
6 - 8 - 10 - 14 - 8 / 12 - 10 / 14
6 - 8 - 10 - 14 - 8 / 12 - 10 / 14
4 - 6 - 8 - 10 - 14 - 6 / 10 - 8/ 12 - 10 / 14
3 - 4 - 6 - 8 - 14 - 2/3/4/6/5/8 - 6/10 - 10/14
3 - 4 - 6 - 2 / 3 / 4 - 4 / 6
2 - 3 - 4 - 6 - 2 / 3 - 3 / 4 - 4 / 6
2 - 3 - 2 / 3 - 3 / 4
2 - 3 - 2 / 3 - 3 / 4  

Şerit (mm) Parmaktaki Diş Sayıları
4 x 0,65
6x 0,65
8 x 0,65

10 x 0,65
13 x 0,65
16 x 0,80
20 x 0,80
25 x 0,80

10 - 14 - 18 - 24
10 - 14 - 18 - 24
10 - 14 - 18 
8 - 10 - 14 - 18
8 - 10 - 14 - 18
6 - 8 - 10 - 14 
6 - 8 - 10 - 14 
3 - 4 - 6 - 8 - 10 - 14

Karbon Çeliği Şerit Testere
Carbon Steel Band Saw Blades
Ленточные пилы по металлу из карбоновой стали
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Testerelerin Kaplama Çeşitleri
Types of coating saw
Виды покрытия

OXY
Sadece çelik parçaların kesimi için kullanılır. Yapı çelikleri, alaşımlı çelikler, orta 
sertlikte çelik boru ve profillerin kesmine uygundur. Bakır, alüminyum, pirinç 
gibi malzemelerin kesiminde kullanılmaz.
It is used for only cutting steel materials. Suitable for cutting structural steels, 
alloyed steels, medium hardness steel tubes and pipes, not used for cutting  
bronze, copper and brass materials.
Используется только для резки материалов из стали. Подходит для  Резки 
конструкционной стали, легированной стали, стальных труб и  Профилей 
средней жёсткости. Не используется для резки таких материалов,  Как 
медь, алюминий, латунь.

TiN
Düşük alaşımlı yapı çelikleri, orta sertlikte çelik boru ve profiller ile demir dışı 
boru ve profillerin kesimine uygundur. Bakır, pirinç, bronz gibi daha yumuşak 
malzemelerin kesimi için uygun değildir.
It is suitable for cutting low alloy srtuctural steels, medium hardness steel tubes 
and pipes and non-ferrous tubes and pipes. However not used for soft materials 
like copper, brass and bronze.
Подходит для резки низколегированной конструкционной стали, стальных 
труб и профилей средней жёсткости, труб из цветных металлов.  Не 
используется для резки таких мягких материалов, как медь, латунь и 
бронза.

TiAIN
Titanyum Alüminyum Nitrür kaplama, çok sert çelikler, alüminyum-silisyum 
alaşımları, titanyum alaşımları, bakır, pirinç  gibi malzemlerin kesimi için uygun-
dur. Ayrıca termal iletkenliği düşük olduğundan ddolayı yüksek sıcaklıklarda 
kullanıma uygundur.
Titanium aluminium nitride cotaing is suitable for cutting extra hard steels, 
aluminium-silicon alloys, titanium alloys, copper, brass. Otherwise, this coating 
is suitable for high temperature applications due to low thermal conductivity.
Диск с покрытием из титана-алюминия нитрида, подходит для резки  
сверхтвёрдой стали, алюминиево-кремнистых сплавов, титановых сплавов, 
таких материалов как медь и латунь. Благодаря своей низкой  
теплопроводности, подходит для работы при высоких температурах. 

TiCN
Çok sert çelikler, paslanmaz çelikler, titanyum alaşımları, bakır alaşımları gibi 
birçok malzemenin kesimine uygundur.
This coating type is used for cutting extra hard steels, stainless steels, titanium 
allyoys, copper alloys and lots of materials like this.
Используется для резки сверхтвёрдой стали, нержавеющей стали,  
титановых  сплавов, медных сплавов и многих других материалов.
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Hss Dairesel Testereler
Saw Blades For Cutting Metal Profiles And Metal Bar HSS

Пильные диски для резки металлического профиля и бруса HSS

Thickness BoreDiameter
175 
200 
200 
200 
210 
225 
225 
225 
225 
250 
250 
250 
250 
275 
275 
275 
275 
300 
300 
300 
300 
300 
315 
315 
315 
325 
325 
350 
350 
350 
370 
400 
400 
400 
425 
425 
425 
450 
450 
450 
500 

2.00 
1.60 
1.80 
2.00 
1.60 
1.50 
1.60 
1.80 
2.00 
1.20 
1.60 
2.00 
2.50 
1.60 
2.00 
2.50 
3.00 
1.20 
1.60 
2.00 
2.50 
3.00 
2.00 
2.50 
3.00 
2.00 
2.50 
2.00 
2.50 
3.00 
2.50 
3.00 
3.50 
4.00 
3.00 
3.50 
4.00 
3.00 
3.50 
4.00 
3.50 

32 
32 
32 
32 
32 
32 
32 
32 
32 
32 
32 

32-40 
32-40 
32-40 
32-40 
32-40 
32-40 

32 
32 

32-40 
32-40 
32-40 
32-40 
32-40 
32-40 

32-40-50 
32-40-50 
32-40-50 
32-40-50 
32-40-50 
32-40-50 

40-50 
40-50 
40-50 
40-50 
40-50 
40-50 
40-50 
40-50 
40-50 
40-50 

OXY/ TiN / TiCN Grey / TiCN Red / ALTiN / TiALN

€
61,60
61,60
61,60
68,20

66
66

85,80
73,70
72,60
82,50
95,70

100,10
128,15
119,90

121
146,30
128,70
125,84
152,25
128,70
157,30
167,20
166,10
185,90
234,30
271,70
298,10
327,80

308
337,70
364,10
399,30
434,50
456,50
590,70
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Ahşap ve Sunta Kesiminde Kullanılan Elmas Uçlu Doğrama ve Gönyeleme Testereleri
Carbide / Diamond-Tipped Cross / Mitre-Cut Blades For Wood and Chipboard
Пильные диски для резки дерева и ДСтП

b
  °

°   a 

°  c

WZ

ZDBDCode AHS Bileme Açıları
a b c

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

18
24
48
24
48
24
30
40
48
40
48
64
40
48
60
80
48
60
72
96
54
72
84

108
60
72
96

120
54
72
96

120
60
72
96

120

15
10
15
10
15
10
10
10
15
10
15
15
15
15
15
15
10
15
15
15
10
15
15
15
15
15
15
15
10
10
15
15
15
15
15
15

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
18
15
15
15
18
15
15
15
18
15
15
15
18
15
15
15
18
15
18
15
15
15
15
15
15

10
13
10
13
10
13
13
13
10
13
10
5

13
13
10
5

13
10
10
5

13
13
10
5

15
10
10
5

13
13
10
10
10
10
10
10

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
3,6
3,8
3,8
3,8
3,8
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

AHS-100-01
AHS-150-01
AHS-150-02
AHS-160-01
AHS-160-02
AHS-180-01
AHS-180-02
AHS-180-03
AHS-180-04
AHS-200-01
AHS-200-02
AHS-200-03
AHS-250-01
AHS-250-02
AHS-250-03
AHS-250-04
AHS-300-01
AHS-300-02
AHS-300-03
AHS-300-04
AHS-350-01
AHS-350-02
AHS-350-03
AHS-350-04
AHS-400-01
AHS-400-02
AHS-400-03
AHS-400-04
AHS-450-01
AHS-450-01
AHS-450-02
AHS-450-03
AHS-500-01
AHS-500-02
AHS-500-03
AHS-500-04

100
150
150
160
160
180
180
180
180
200
200
200
250
250
250
250
300
300
300
300
350
350
350
350
400
400
400
400
450
450
450
450
500
500
500
500

58
69
69
86
94
92
91

102
113
125
96

114
127
135
125
129
144
165

22
24
35
25
35
25
30
35
39
39
41
47
38
42
51
54
46
53

€
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ZDBDCode PRT
12
18
12
18
24
12
24
24
24
48
24
48
24
24
24
40
48
24
40
24
24
40
40
24
32
48
36
36

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
30
20
30
30
30
32
30
30

100
110
115
115
125
127
130
140
150
150
160
160
165
170
180
180
180
185
185
190
190
190
190
210
210
210
230
235

2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

PRT-100-01
PRT-110-01
PRT-115-01
PRT-115-02
PRT-125-01
PRT-127-01
PRT-130-01
ALM-140-01
ALM-150-01
PRT-150-02
PRT-160-01
PRT-160-02
PRT-165-01
PRT-170-01
PRT-180-01
PRT-180-02
PRT-180-03
PRT-185-01
PRT-185-02
PRT-190-01
PRT-190-02
PRT-190-03
PRT-190-04
PRT-210-01
PRT-210-02
PRT-210-03
ALM-230-01
ALM-235-01

WZ

b

a

c

WZ

Portatif el makinelerinde sunta, kontraplak kontratable kesiminde ayrıca 
sert ve yumuşak ağaçların dilimlenmesinde kullanılır.
They are used with portable machines in cutting plywood; blackboard and 
also they are used to chip soft lumbers.
Данные пилы используется на портативных станках для резки фанеры, 
доски , а также для стружки мягких материалов

Elmas Uçlu Portatif Makinalar İçin Daire Testereler
Carbide- Diamond - Tipped Circular Saw Blades For Portable / Site Saws

Elmas Uçlu İnce Masif Lambiri ve Çıta Testereleri
Carbide- Diamond - Tipped Fine-Cut Hardwood Blades

14
17
15
18
19
15
19
19
20
28
20
29
20
20
21
26
30
21
27
21
21
28
28
24
30
37
34
35

€

ZDBDCode MSF Bileme Açıları
a b c

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

30
40
64
24
40
48
60
80
28
48
54

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

15
15
18
15
15
18
15
18
15
15
15

15
13
5

18
13
13
10
5

18
15
15

2,4
2,4
2,4

MSF-200-01
MSF-200-02
MSF-200-03
MSF-250-01
MSF-250-02
MSF-250-03
MSF-250-04
MSF-250-05
MSF-300-01
MSF-300-02
MSF-350-01

200
200
250
250
250
250
250
250
300
300
350

2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

31
39
49
30
41
44
53
58
37
48
71

€
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ZDBDCode KNL
12
18
12
18
12
18
12
18
12
18
12
18
18
12
18
12
18
12
18
12
18
12
18
12
18
18
12
18
12
18
12
18
12
18
12
18

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0

10,0
10,0
4,0
4,0
4,4
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0

10,0
10,0
4,0
4,0
4,4
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0

10,0
10,0

KNL-150-01
KNL-150-02
KNL-150-03
KNL-150-04
KNL-150-05
KNL-150-06
KNL-150-07
KNL-150-08
KNL-150-09
KNL-150-10
KNL-180-01
KNL-180-02
KNL-180-03
KNL-180-04
KNL-180-05
KNL-180-06
KNL-180-07
KNL-180-08
KNL-180-09
KNL-180-10
KNL-180-11
KNL-180-12
KNL-180-13
KNL-200-01
KNL-200-02
KNL-200-03
KNL-200-04
KNL-200-05
KNL-200-06
KNL-200-07
KNL-200-08
KNL-200-09
KNL-200-10
KNL-200-11
KNL-200-12
KNL-200-13

α

18°
WZ

Elmas Uçlu Atlamalı BG Dişli Ahşap Daire Testereleri
Carbide- Diamond - Tipped Precision Circular Saw Blade, BG Tooth
Пильные диски для продольного пиления.

Elmas Uçlu Kanal Testereleri
Carbide- Diamond - Tipped Groove-Cutting Blades

α

FZ

ZdBDCode BG
20
24
28
32
36
42
42
48
48
56
56

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

200
250
300
350
400
400
450
500
550
600
600

3,0
3,2
3,2
3,6
3,8
3,8
4,0
4,0
4,0
4,0
4,4

BG-200-01
BG-250-01
BG-300-01
BG-350-01
BG-400-01
BG-400-02
BG-450-01
BG-500-01
BG-550-01
BG-600-01
BG-600-02

29
30
34
57
79
84
87

102
13

120
136

€

32
39
34
41
41
47
47
55
54
64
33
40
36
42
42
45
48
48
57
60
69
66
70
36
40
45
37
44
44
48
53
58
65
68
70
75

€
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TR

0.3

45°b

TRF Dişli Elmas Uçlu Hassas Kesim Daire Testereler
Carbide- Diamond - Tipped Ultra- Fine Circular Saw Blades TRF Tooth

Пильные диски для резки ламината и МДФ с формой зуба TRF

Elmas Uçlu Çizici Testereleri
Diamond - Tipped, Marker Saw Blades
Подрѳзные �ильные диски

5°

KON-FZ

ZDBDCode TRF Bileme Açıları
a b

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

58
58
48
64
64
64
64
72
64
60
80
80
80
64
88
80
72
96
96
84

108
72
96

120
72

120
120

15
18
15
18
18
18
18
15
15
15
15
18
18
15
15
15
15
15
18
18
18
15
15
18
15
18
18

6
5
6
5
5
5
5
6
6
6
6
5
5
6
6
6
6
5
5
5

12
12
5

12
12
5
5

2,4
2

3,0
3,0
2,4
2

3,3
3

3,3
3,2
2

3,2
2,4
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
2,0
3,6
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,2

TRF-180-01
TRF-190-01
TRF-200-01
TRF-200-02
TRF-200-03
TRF-200-04
TRF-220-01
TRF-230-01
TRF-230-01
TRF-250-01
TRF-250-02
TRF-250-03
TRF-250-04
TRF-280-01
TRF-280-02
TRF-300-01
TRF-300-02
TRF-300-03
TRF-300-04
TRF-350-01
TRF-350-02
TRF-400-01
TRF-400-02
TRF-400-03
TRF-450-01
TRF-450-02
TRF-500-01

180
190
200
200
200
200
220
230
230
250
250
250
250
280
280
300
300
300
300
350
350
400
400
400
450
450
500

49
52
43
51
52
53
53
55
54
54
59
55
59
57
71
57
62
69
74
88
99

108
118
130
115
153
180

€

ZDBDCode PRT
CZC-100-01
CZC-120-01
CZC-125-01
CZC-125-02
CZC-125-03
CZC-150-01
CZC-150-02
CZC-150-03
CZC-160-01
CZC-160-02
CZC-180-01
CZC-180-02
CZC-180-03
CZC-200-01
CZC-200-02
CZC-220-01
CZC-220-02

100
120
125
125
125
150
150
150
160
160
180
180
180
200
200
220
220

20
20
20
20
30
20
20
20
30
30
30
30
30
30
20
20
20

20
24
24
24
24
36
36
36
24
24
24
36
34
34
64
64
64

2,8-3,8
3,0-4,0
2,8-3,8
3,0-4,0
3,2-4,2
3,0-4,0
3,4-4,4
4,2-5,2
3,0-4,0
4,2-5,2
3,4-4,4
3,0-4,0
4,3-5,3
3,2-4,2
4,2-5,2

3,3
3,0-4,0

€
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ZDBDCode EA

Ahşap İçin Planya Bıçakları HRC-58-60 
Planer blades for wood applications

Çay Kesme Testereleri 
Industrial blades for  tea processing

Ahşap Kesiminde Kullanılan Dairesel Testereler (Elmassız)
Standard Circular Wood Blades
Пильные диски по дереву без напаѳк

5,00
6,00
7,00
8,00

10,00
14,00
13,00
17,00
17,00
22,00
26,00
39,00
55,00
60,00
87,00

111,00

€

DBDCode PL
3
3
3
3
3
3
3

100
150
200
300
400
500
600

35
35
35
35
35
35
35

PL-100-01
PL-150-01
PL-200-01
PL-300-01
PL-400-01
PL-500-01
PL-600-01

€
3
5
6

6.50
8

10
14

ZDBDCode CK
20
22
30

25.4
20
22

25.4
30

250
250
250
250
300
300
300
300

1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3

CK-250-01
CK-250-02
CK-250-03
CK-250-04
CK-300-01
CK-300-02
CK-300-03
CK-300-04

22
22
22
24
24
24
24
24

€
20
20
20
20
23
23
23
23
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Elmas Uçlu ve Soğutma Boşluklu Çoklu Dilme Ahşap Kesim
Carbide Diamond Tipped Multiple Slicing Blades With Cooling Grooves

Пильные диски для многопильных станков

Çoklu kesimlerde veya kenar yanlama makinelerinde sert ve 
yumuşak ağaçlarda kullanılır. Testere üzerinde bulunan açık ve 
kapalı sert metal plaketler sayesinde gövde üzerinde sıkışma ve 
ısınma yapmaz.

They are used for multi cutting operations with hard and soft
timbers by side sidling machines. Therefore open and close hard 
material plates placing through saw blades, they are not getting 
squeezed and hot.

ZDBDCode CD
CD-01
CD-02
CD-03
CD-04
CD-05
CD-06
CD-07
CD-08
CD-09
CD-10
CD-11
CD-12
CD-13
CD-14
CD-15
CD-16
CD-17
CD-18
CD-19
CD-20
CD-21
CD-22
CD-23
CD-24
CD-25
CD-26
CD-27
CD-28
CD-29
CD-30
CD-31
CD-32
CD-33
CD-34
CD-35
CD-36
CD-37
CD-38
CD-39

200
250
250
250
250
300
300
300
350
350
350
350
355
355
400
400
400
400
400
420
425
425
450
450
450
460
500
550
600
600
650
650
650
750
750
750
800
900
1000

20
20
20
20
20
24
24
24
24
28
24
28
32
28
28
32
28
32
28
28
28
32
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
48
54

75
30
60
70
75
70
75
90
70
70
75
75
70
70
70
70
75
75
90
100
110
110
70
75
90
75
70
70
70
120
70
75
90
70
75
90
70
70
70

3
3,2
3,2
3,2
3,2
3,4
3,4
3,4
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
4
4
4
4

5-5,4
5-5,4

5,2-5,6
5,2-5,6
5,4-5,8
5,4-5,8
5,4-5,8
5,6-6,2
5,6-6,2
5,6-6,2
6,2-6,8
6,4-7,2
6,6-7,4

234

140

105

105

105

105

105

126

126

126

130

€



Ölçü mm €

€

€

19 www.tekniktestere.com.tr

Ahşap İçin Şerit Testereler
Band Saw Blades (Wood)
Ленточные пилы по дереву

Planya ve Jilet Bıçakları HSS
HSS Planer and Razor Blades
Ножи для фуганков и рубанков HSS

  300 x 35 x 3 mm 17
  350 x 35 x 3 mm 20
  400 x 35 x 3 mm 22

  400 (%6 W.) x 35 3 mm 19
  500 x 35 x 3 mm 29
  600 x 35 x 3 mm 33

400 x 35 x 3 mm 97
ELMAS PLANYA BIÇAĞI

  50 x 12 x 1.5 mm 4.8

JİLET BIÇAKLARI

MARTIN MILLER AUSTRIA

Ölçü M.Miller Westa Best E.R Stahl A.S Steel 

  10 x 0.60 1,26 19,53
  15 x 0.65 1,58 1,16 0,77 0,90 0,95
  20 x 0.70 1,89 1,47 1,05 1,05 1,16
  25 x 0.75 2,10 1,84 1,21 1,21 1,37
  30 x 0.70 2,31 2,10 1,47 1,42 1,50
  35 x 0.80 2,84 2,63 1,63 1,60 1,94
  40 x 0.80 3,10 2,63 1,89 1,89 2,21
  45 x 0.90 3,78 4,31 2,26 2,31 2,71
  50 x 0.90 4,20 3,94 2,47 2,66 3,05
  60 x 1.00 5,46 4,73 3,36 3,47 4,04
  70 x 1.10 7,04 6,20 4,15 4,47 5,36
  80 x 1.10 7,98 7,35 4,78 5,57 6,05

  100 x 1.10 10,03 8,93
  100 x 1.20 11,03 9,66 6,46 7,56 8,56
  120 x 1.20 13,13 11,76 7,88 10,82
  130 x 1.20 14.50 15,33 12,39
  150 x 1.30 23,10 15,96

€ - mt. € - mt. € - mt. € - mt. € - mt.
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Yatay Plaka Bölme Makinalari İçin Ana Testere ve Çiziciler
Main And Marker Blades For Horizontal Sheet Material Cuttung Machines

Основные подрезные пилы для форматно-раскроечных станков

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Holzma
Holzma

72
72
72
84
72
84
60
72
72

180x4.4 / 5.6x45
180x4.4 / 5.6x45
200x4.8 / 5.8x45

350x4.4 x 60
380x4.4 x 60
380x4.8 x 60
380x4.8 x 60
450x4.8 x 60
450x4.8 x 60

500x4.8 x 60*
500x4.8 x 60*
600x5.8 x 60* 200x5.8 / 6x45

36
36
36

36

120
125
130
130
157
165
205
215
280

81
83
88

88

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

Selco
Selco
Selco
Selco
Selco
Selco
Selco
Selco

60
72
72
84
72
84
60
72

320x4.4 x 65
360x4.4 x 65
400x4.4 x 80
430x4.4 x 80
450x4.4 x 80

480x4.4 x 80*
480x4.8 x 80*
520x4.8 x 70*

200x4.4 / 5.6x65
200x4.4 / 5.4x65
200x4.4 / 5.6x65
200x4.8 / 5.6x65

300x4.55 x 65

36
36
48
36
72

115
120
128
140
150
160
160
160

83
88
98
98

115

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

Törk 60320x4.4 x 75 160x4.4 / 5.4x55 36115 80
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Yatay Plaka Bölme Makinalari İçin Ana Testere ve Çiziciler
Main And Marker Blades For Horizontal Sheet Material Cuttung Machines
Основные подрезные пилы для форматно-раскроечных станков

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

Giben
Giben
Giben
Giben
Giben
Giben
Giben
Giben

72
60
72
72
72
96
72
96

125x4.4 / 5.6x45
160x4.4 / 5.6x45
180x4.4 / 5.6x50
215x4.4 / 5.6x50
300x4.4 / 5.6x50

320x4.4 x 75
330x4.4 x 50
350x4.4 x 50
355x4.4 x 75
400x4.4 x 75
430x4.4 x 75

460x4.4 x 75*
470x4.4 x 75*

24
28
42
42
48

115
110
120
120
128
140
160
170

60
80
84
90
98

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

SCM
ALTENDORE

MAYER
CASADEI
HOLZER

72
84
60
72

125x4.4 / 5.6x55
127x4.4 / 5.6x80
150x4.4 / 5.6x80
150x4.4 / 5.6x80
180x4.4 / 5.6x80
200x4.4 / 5.6x80

350x4.4 x 80
350x3.2 x 80
300x4.4 x 80
355x4.4 x 90

24
24
28
28
28
36

120
89
86

120

60
62
76
76
81
83

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

Gabbiani
Gabbiani
Gabbiani
Gabbiani
Gabbiani

72
72
72
96
72

160x4.4 / 5.6x55
200x4.4 / 5.6x80
200x4.8 / 5.6x80

355x4.4 x 80
380x4.4 x 30
380x4.8 x 30
380x4.8 x 30
420x4.8 x 30

36
36
36

120
125
120
140
128

80
83
88

Makina Ana Testere ÇiziciZ € Z €

Scheer
Scheer
Scheer
Scheer

60
0

72
72

200x4.4 / 5.6x30
200x4.4 / 5.6x20

305x4.4 x 30
315x4.4 x 30
400x4.25x 30
400x4.4 x 30*

36
36

85
128
128
160

83
83
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Beton-asfalt Kesim Testereleri
Concrete, Asphalt Blades

Отрезные диски по бетону и асфальту

Refrakter-Tuğla (Muhtelif Taş) Kesim Bıçakları
Brick / Tile Cutting Blades, Hot-Cut
Отрезные диски для резки огнеупорного камня

Gövde 
Kalınlığı

Soket
Ölçüsü

Soket
Sayısı

Çap 
D (mm)

1.2 40x2.8x7 13 70
1.6 40x2.8x7 17 90
1.8 40x2.8x7 21 110
2.2 40x3.2x7 25 140
2.5 40x3.5x7 28 160
2.8 40x4.0x7 32 215
2.8 40x5.5x8 30 220
2.8 40x5.5x8 36 255
3.5 40x6.0x8 32 280

  600 SEY. 3.5 40x6.0x8 36 320
3.5 40x6.0x8 42 360

  625 SEY. 3.5 40x6.0x8 36 330
3.5 40x6.0x8 42 370
4.0 40x6.0x8 38 370
4.0 40x6.0x8 40 395
4.0 40x6.0x8 40 400
4.5 40x6.5x8 46 490
4.5 40x7.5x8 50 595

  200
  250
  300
  350
  400
  450

  500 SEY.
  500 SIK

  550

  600 SIK

  625 SIK
  650
  700
  725
  800
  850

  1000 5.0 24x7.5x8 70 775

€

Gövde 
Kalınlığı

Soket
Ölçüsü

Soket
Sayısı

Çap 
D (mm) €
  300 40-3.2-7 Sık Diş 21 145
  300 40-3,2-7 Seyrek Diş 18 125
  350 40-3.2-7 Sık Diş 25 215
  350 40-3,2-7 Seyrek Diş 21 175
  400 40-3.6-7 Sık Diş 28 230
  400 40-3,6-7 Seyrek Diş 24 210
  450 40-4.0-7 Sık Diş 32 280
  450 40-4,0-7 Seyrek Diş 28 250
  500 40-4.0-7 Sık Diş 36 370
  500 40-4,0-7 Seyrek Diş 30 315
  600 40-5.0-7 Sık Diş 42 430
  600 40-5,0-7 Seyrek Diş 36 380
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Granit-seramik Kesim Bıçakları
Granite, Ceramic Blades
Отрезные диски по граниту и керамике

78
99

124
155
180
240
248
285
314
357
402
370

415
413
440
447
544
663
862

Gövde 
Kalınlığı

Soket
Ölçüsü

Soket
Sayısı

Çap 
D (mm) €
  200 1.2 40x2.8x7 13
  250 1.6 40x2.8x7 17
  300 1.8 40x2.8x7 21
  350 2.2 40x3.2x7 25
  400 2.5 40x3.5x7 28
  450 2.8 40x4.0x7 32

  500 SEY. 2.8 40x5.5x8 30
  500 SIK 2.8 40x5.5x8 36

  550 3.5 40x6.0x8 32
  600 SEY. 3.5 40x6.0x8 36
  600 SIK 3.5 40x6.0x8 42
  625 SEY. 3.5 40x6.0x8 36
  625 SIK 3.5 40x6.0x8 42

  650 4.0 40x6.0x8 38
  700 4.0 40x6.0x8 40
  725 4.0 40x6.0x8 40
  800 4.5 40x6.5x8 46
  850 4.5 40x7.5x8 50

  1000 5.0 24x7.5x8 70

Gövde 
Kalınlığı

Soket
Ölçüsü

Soket
Sayısı

Çap 
D (mm) €
  200 1.2 40x2.8x7 13 78
  250 1.6 40x2.8x7 17 99
  300 1.8 40x2.8x7 21 124
  350 2.2 40x3.2x7 25 155
  400 2.5 40x3.5x7 28 180
  450 2.8 40x4.0x7 32 240

  500 SIK 2.8 40x5.5x8 36 248
  550 3.5 40x6.0x8 32 314

  600 SIK 3.5 40x6.0x8 42 402



Ölçü Diş SayısıÇap  (mm) €
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  300 Sık 40-4-7 21 241
  350 Sık 40-4-7 25 267
  350 Sık 40-5-7 25 332
  350 Sık 40-6-7 25 396
  350 Sey. 40-8-7 21 418
  350 Sık 40-8-7 25 496
  350 Sey. 40-9-7 21 473
  350 Sık 40-9-7 25 559
  350 Sey. 40-1()-7 21 528
  350 Sık 40-10-7 25 627
  350 Sey. 4()-12-7 21 632
  350 Sık 40-12-7 25 737
  350 Sey. 40-14-7 21 715
  350 Sık 40-14-7 25 858
  350 Sey. Pah Bıçağı  T=16mm 21 1,185
  350 Sık Pah Bıçağı   T=16mm 25 1,411
  350 Sey. Pah Bıçağı  T=2Omm 21 1,478
  350 Sık Pah Bıçağı   T=2Omm 25 1,760
  350 Sık Genişletme ve Pah Bıçağı (3’LÜ SET) 1,221

Derz Genişletme Bıçakları
Groving Saw Blades

Отрезные диски для вскрытия каналов

Gövde 
Kalınlığı

Soket
Ölçüsü

Soket
Sayısı

Çap 
D (mm) €
  400 3.5 40x6.0x8 24 199
  450 3.5 40x6.0x8 26 223
  500 3.5 40x6.0x8 30 256

Yatay Testereler / Horizontal saws / Горизонтальные пилы

Sessiz Testereler / Silent Saws / Бесшумные пилы

Mermer Kesim Biçaklari
Marble Slicing Blades
Отрезные диски по мрамору

  350 2.2 40x3.2x7 24 169
  400 2.5 40x3.5x7 26 191

  450 2.8 40x4.0x7 30 258

Gövde 
Kalınlığı

Soket
Ölçüsü

Soket
Sayısı

Çap 
D (mm) €
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d1DBDCode TT

8,0
8,0
6,0
8,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

60
60
60

120
60
60
60
70

100
100
120
60
60
60

12
12
14
20
12
12
18
25
25
40
14
14
16
16

3,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
7,0

TT 100312608
TT 100412608
TT 10414606
TT 104201208
TT 100512606
TT 1100512608
TT 100518608
TT 100525708
TT 1005251008
TT 1005401008
TT 105141208
TT 100614608
TT 100616608
TT 10716608

d1DBDCode TT
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

10,0
8,0

60
80

100
120
120
80
80

120
80

14
16
14
14
28
14
14
14
14

6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0

10,0
10,0
12,0

TT 300614606
TT 300816808
TT 3008141008
TT 3008141208
TT 3008281208
TT 300914808
TT 3001014808
TT 300101412010
TT 3001214808

d1LI1IdCode TT
8,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

10,0
10,0

45
35
35
45
35
55
75
35
35
35
54
70
90
70
95

90
80
80
90

100
100
120
120
80

100
80

100
120
100
120

16
18
18
16
18
25
14
18
14
18
14
30
14
30
14

4,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0

10,0
10,0

TT 241645908
TT 251835806
TT 251835808
TT 251645908
TT 2518351008
TT 2525551008
TT 2514751208
TT 2518351208
TT 261435808
TT 2618351008
TT 281454808
TT 28307001008
TT 2814901208
TT 210307010010
TT 2149512010

Tek Ağızlı Pvc Freeze Uçları
Single Flute Cutters for Aluminium and PVC
Концевые фрезы (пальчиковые) для копировально-фрезерных станков

Alucobond (Kompozit) Freze 90�
Alucobond (Komposite) Freze 90�
Фреза для обработки композитных панелей 90�

Topbaş Freze
Topbas Freeze
Фреза для бормашинки
4,2 х 60 х 6

9,5
8

10
12
10
7
9

13,5
13,5
16
13
8
9

13

€

15
13
12
13
15
15
14
14
16
15
15
14
14
19
19

€

10
9

13
13
18
15
10
18
13

25

€

€
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Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide

Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM
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Ø 6x20x50x6 HM

Однозаходная фреза

Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide
Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM
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Фреза для водоотливных каналов

Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide

Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM

İki Ağızlı Freze Sağ
Double Flute Cutter Right
Двух заходная фреза (правая)

İki Ağızlı Freze Sol
Double Flute Cutter Left
Двух заходная фреза (левая)
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Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide
Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM
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Сверло левое Сверло левое

Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide

Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM
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Сверло левое

Сверло левое Сверло левое

Двух заходная фреза

Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide
Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM
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Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide

Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM
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Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide
Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM

KT 59

HSS-E HM

Tek Ağızlı Segmentli Freze
Single Flute  Segment Cutter  
Сегментная фреза ( HSS-E + Твердый сплав )

Ø 5x40x50x100x8  HSS-E + HM

KT 58

AIM 7510  
Ø 5x16x50x5 Z 1 Karbür

Karbür Freze
Carbide Freze
Твердосплавная фреза

KT 57

Üç Ağızlı Freze
Triple Flute Cutter  
Трёхзаходная фреза

KT 56

Ø 5x24x68 Z 2 HSS-E  

İki Ağızlı Karbür Freze
Double Flute Carbide Cutter
Д�ух �аход�а� фрѳ�а

URBAN

YILMAZ

HSS-E  Ø 7x20x100x8 Z 3
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Özel Kesici ve Delici Takımlar HSS-E Karbür
Special Cutting ve Drill Tools HSS-E Carbide

Специальные фрезы и сверла HSS-E & HM

KT 64

Ø 6x40x15x90   Z1 

KT 65

Ø 18x100x160x16   Z2 

KT 60

Ø 5x45x95x8  Z1 Karbür

KT 61

Ø 6x15x100x6  Z2 HSS-E

KT 62

Çift Taraflı Karbür Freze
Double Head Carbide Cutter
Двухсторонняя фреза

Tek Ağızlı Karbür Freze
Single Flute Carbide Cutter

Tek Ağızlı Karbür Freze
Single Flute Carbide Cutter

İki Ağızlı Karbür Freze
Double Flute Carbide Cutter

İki Ağızlı Karbür Freze
Double Flute Carbide Cutter

Markalamalı Freze
Marking Drill Drain Slots

KT 63

Ø 3x5x25x70x8  HSS-E 

YILMAZ

MURAT

SCHTEC ELUMATEC  615

Ø 4x3,9x57x6  Z1
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Kabatalaş Freze
Roughing Mill
Фрезы для черновой обработки.

Dört Ağızlı Parmak Freze (Uzun)
Quad Flute End Mill (Long)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Dört Ağızlı Parmak Freze (Kısa)
Quad Flute End Mill (Short)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Dört Ağızlı Parmak Freze (Uzun)
Quad Flute End Mill (Long)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Dört Ağızlı Parmak Freze (Kısa)
Quad Flute End Mill (Short)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки 

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze
Quad Flute Roughing End Mill
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Ø 8x15x55x93x12 Z4 HSS-E

Dört Ağızlı Parmak Karbür (Kısa) HM
Quad Flute Carbide End Mill (Short) HM
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки 

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze
Quad Flute Roughing End Mill
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze
Quad Flute Roughing End Mill
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze (Uzun)
Quad Flute Roughing End Mill (Long)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze (Kısa)
Quad Flute Roughing End Mill (Short)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки
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Kabatalaş Freze
Roughing Mill

Фрезы для черновой обработки

KB 14

Ø 12 x 150  HSS Co8 KABATALAŞ
Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze 
Quad Flute Roughing End Mill
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки 

KB 15

Ø 10 x 65 x 110 - 90°  HSS Co8 KABATALAŞ KARBÜR

DG 604

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze (HM)
Quad Flute Roughing End Mill (HM)
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки (HM)

İki Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze (HM)
Double Flute Roughing End Mill (HM)
Двухзаходная фреза для черновой обработки. (HM)

İki Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze (HM)
Double Flute Roughing End Mill (HM)
Двухзаходная фреза для черновой обработки. (HM)

Dört Ağızlı Kabatalaş Parmak Freze
Quad Flute Roughing End Mill
Четырёхзаходная фреза для черновой обработки

İşleme Merkezi Takımları
Procesing Line Cutters
Фреза для черновой обработки

ARTİKON - SETİNO
OSMAN LİMAN

ARTİKON - SETİNO
OSMAN LİMAN



37 www.tekniktestere.com.tr

Yıldız Uçlar
Screw Bits
Биты и удлинители

SCHTEC-MURAT

KABAN

ELUMATEC

MURAT

SCHTEC-MURAT

KABAN

MURAT

ELUMATEC
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İNOSCHTEC-MURAT

ARTİKON- SETİNO ARTİKON- SETİNO

FIMTECİNO

AP 14-1

154mm 25mm 33mm

URBANFIMTEC

ELUMATECMURAT

Yıldız Uçlar
Screw Bits

Биты и удлинители
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AP 17 OSMAN LİMAN AP 18 URBAN

Yıldız Uçlar
Screw Bits
Биты и удлинители
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Üçlü Kol Yeri Delme ve Kademeli Matkap HSS-E
Triple Drill Bits HSS-E

Сверла для копировально фрезерных станков HSS-E
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Üçlü Kol Yeri Delme ve Kademeli Matkap HSS-E
Triple Drill Bits HSS-E
Сверла для копировально фрезерных станков HSS-E
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Üçlü Kol Yeri Delme ve Kademeli Matkap HSS-E
Triple Drill Bits HSS-E

Сверла для копировально фрезерных станков HSS-E
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Üçlü Kol Yeri Delme ve Kademeli Matkap HSS-E
Triple Drill Bits HSS-E
Сверла для копировально фрезерных станков HSS-E
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Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade

Зачистные ножи
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Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade
Зачистные ножи

YT 07-2 YT 07-3

8,
5 

m
m

YT 12-1

12
 m

m

MURAT MURAT
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YT 13-2 YT 13-3

15
 m

m

11
 m

m

-1

YT 16-2

7 
m

m

Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade

Зачистные ножи

KABANKABAN

ÖZGENÇ
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2,5/19/04

Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade
Зачистные ножи

YT 24-2 URBAN YT 24-3 URBAN

YT 24-5YT 24-4 URBAN URBAN

YT 24-1

YT 24-6 URBAN
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Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade

Зачистные ножи

2,8 x 0,5

YT 27-1

YT 27-2

ELUMATEC

STÜRTZ

YT 24-7 URBAN YT 24-8 URBAN
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47430132 47430131

YT 29-12YT 29-11

Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade
Зачистные ножи

ROTOX ROTOX 
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Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade

Зачистные ножи

Köşe Press Bıçağı (Kısa)
Corner Press Blade (Short)

YT 29-14YT 29-13 ROTOX ROTOX
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YT 39-1

Köşe Press Bıçağı
Corner Press Blade

3-5-8-10

YT 37-3

Köşe Press Bıçağı (Uzun)
Corner Press Blade (Long)

YT 37-2

3-5-8-10
Köşe Press Bıçağı (Uzun)
Corner Press Blade (Long)

Köşe Press Bıçağı
Corner Press Blade

YT 37-4

Köşe Press Bıçağı
Corner Press Blade

YT 37-5

Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade
Зачистные ножи

ARTİKON

ELUMATEC ELUMATEC

ELUMATEC ELUMATEC
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Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade

Зачистные ножи
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Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade
Зачистные ножи
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YT 62

YT 65

YT 63

YT 67

YT 64

YT 61

YT 66

Pvc Yüzey ve İç Kazıma Bıçakları
Pvc Corner Cleaning Blade

Зачистные ножи

KMW KMWKMW

ÖZGENÇ

PENMAK

ÖZGENÇ
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PVC Köşe Temizleme ve Orta Kayıt Alıştırma Bıçaklar
End Milling Saw
Насадные фрезы для зачистных углов створки,торца,импоста и  рамы
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Çıta Kalıbı
Slat Patternt

Цулаги для сварочных станков и штапикорезов
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Rezistanslar
Heating Plates
Нагревательные элементы (зеркало,утюг)
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Rezistanslar
Heating Plates

Нагревательные элементы (зеркало,утюг)
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SCH-01

215x325 740 Dört Köşe Kaynak Rezistansı

SCH-03

215x365 720 Çift Köşe Kaynak Rezistansı

SCH-02

215x325 Çift- Dört Köşe Kaynak Rezistansı

Rezistanslar
Heating Plates
Нагревательные элементы (зеркало,утюг)

SCHTEC SCHTECOSMAN LİMAN
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25x24.5 CM25x26.5 CM 25x32 CM

26.5x26.5 CM20x26 CM 26x26 CM

23.5x27 MM EN/W: 19.5 CM BOY / L: 10 MT

EN/W: 20 CM BOY / L: 5 MTEN/W: 10 CM BOY / L: 5 MT

Teflonlar
Teflons

Тефлоны

ÖZGENÇ
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EN/W: 18.7 CM BOY / L: 5 MTEN/W: 21.5 CM BOY / L: 5 MTEN/W: 22 CM BOY / L: 5 MT

Teflonlar
Teflons
Тефлоны

Çift Köşe Kaynak Çenesi (Paslanmaz)
Double Head Welding Jaws (Stainless)
Пластина на 2 х головый сварочный станок

KD-258

Dört Köşe Kaynak Çenesi (Paslanmaz)
Quad Head Welding Jaws (Stainless)
Пластина на 4 х головый сварочный станок

KD-655 KD 658

Tek Köşe Kaynak Çenesi (Paslanmaz)
Single Head Welding Jaws (Stainless)
Пластина на одноголовочный сварочный станок

KB-512
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Termokulplar
Termocouples

Термопары
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Termokulplar
Termocouples
Термопары
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Alüminyum ve Pvc Profil İşleme Aparatları
Aluminium and Pvc Profile Proccesing Aparatus

Ручной портативный инструмент для обработки пвх профилей

İç Su Tahliye Kanal Açma Makinesi
Inner Driller to Open Water Drenage Canal
Дренажный аппарат

3’ lü Kol Yeri Açma Aparatı
Triple Drill
Аппарат тройного сверления

Dış Su Tahliye Kanal Açma Makinesi
Outer Driller to Open Water Drenage Canal
Станок для фрезерования водоотливных каналов

Otomatik Tek Yüzey Temizleme Makinesi
Automatic Single Surface Cleaning
Автоматический станок для зачистки 
поверхностей с одной стороны

İç Köşe Temileme  Makinesi
Inner Corner Cleaning Machine
Пневматический аппарат для зачистки внутреннего угла

Dış Köşe Temileme  Makinesi
Outer  Corner Cleaning Machine
Пневматический аппарат для зачистки наружного угла

Yüzey Temizleme Aleti
Tool Surface Cleaning
Устройство для зачистки поверхности

Mekanik Yüzey Temizleme Aparatı
Mechanic Surface Cleaning Tool
Механический аппарат для зачистки углов
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Cam Kesici ve Vantuzlar
Glass Cutters and Vacuums
Расходный инструмент для стекольного производства
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Cam Kesici ve Vantuzlar
Glass Cutters and Vacuums

Расходный инструмент для стекольного производства
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Cam Kesici ve Vantuzlar
Glass Cutters and Vacuums
Расходный инструмент для стекольного производства
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Yedek Parçalar
Spare Parts

Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yedek Parçalar
Spare Parts
Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yılmaz Makine Motor

Yedek Parçalar
Spare Parts

Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yedek Parçalar
Spare Parts
Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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YP 54

40x195

MURAT-SCHTEC

YP 55

PROFİL TUTUCU

MURAT-SCHTEC YP 56

VİDA SÜRME MEKANİZMASI

MURAT YP 57

3’LÜ KOL YERİ DELME PENSLERİ

MURAT

Yedek Parçalar
Spare Parts

Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yedek Parçalar
Spare Parts
Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yedek Parçalar
Spare Parts

Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yedek Parçalar
Spare Parts
Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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Yedek Parçalar
Spare Parts

Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)



77 www.tekniktestere.com.tr

Yedek Parçalar
Spare Parts
Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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-6

Yedek Parçalar
Spare Parts

Запасные части для оборудования ( Представлены в виде образцов)
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İnşaat Malzemeleri
Construction Materials
Строительный инструмент
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İnşaat Malzemeleri
Construction Materials

Строительный инструмент
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İnşaat Malzemeleri
Construction Materials
Строительный инструмент
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İnşaat Malzemeleri
Construction Materials

Строительный инструмент
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PVC & Alüminyum İşleme Makineleri
PVC and Aluminium Processing Machinery
Оборудование для производства окон и дверей ( ALM&PVC)

Одноголовочный сварочный станок

Автоматическая одноголовочная пила

Двухголовочный сварочный станок

 Универсальный копировально-
фрезерный станок Копировально фрезерный станок Портативный копировально фрезерный станок

Автоматическая двухголовочная пила Безшовный сварочный станок (0,2мм)

Станок для зачистки углов
 Универсальный копировально-
фрезерный станок

Станок для резки штапика Станок для фрезерования торца импоста
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PVC & Alüminyum İşleme Makineleri
PVC and Aluminium Processing Machinery

Оборудование для производства окон и дверей ( ALM&PVC)

Автоматическая одноголовочная пила

 Ручная настольная маятниковая пила

Пила для резки алюминиевого клина

Станок для V-образного 
сваривания профилей Портативный сварочный станок

Станок для зачистки углов с ЧПУ
 с сервомоторами

Трёх осевой с ЧПУ управлением 
Копировально фрезерный  станок

Автоматический рольганг Механический рольганг

Угло-обжимной пресс  Копировально фрезерный станок
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PVC & Alüminyum İşleme Makineleri
PVC and Aluminium Processing Machinery
Оборудование для производства окон и дверей ( ALM&PVC)

Портативный копировально фрезерный станок Портативный  станок для торцевания импоста
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Покрытие

Диск без покрытия Основной корпус пильного диска без покрытия.

Фланец Самая толстая часть лезвия. Используется для фиксации диска к режущему станку.

Посадочное отверстие Данное отверстие используется для крепления пильного диска к станку.

Отверстия под штифты Отверстия под штифты режущего станка, которые позволяют задавать направление режущему диску.

Впадина (пазуха) Впадина (углубление между зубьями) улучшает выброс опилок.

Зуб Зубья – одна из важнейших частей диска, влияющая на производительность резки.

Передний угол

Задний угол

Корпус пильного диска с покрытием. Заточка диска возможна до полного стачивания покрытия. 

Dairesel Testerelerin Yapısı - HSS 
Saw Blade Structure - HSS

Строение пильного диска - HSS

1

9

8

2

3

4

5

7

γ

α

6
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Форма зубьев С используются для резки твёрдых 
материалов и труб, толщиной более 3 мм. (S>3 мм.

Форма зубьев BR – наилучшая форма для резки 
труб и профилей на автоматических станках. 
Обеспечивает большую производительность 
по сравнению с зубьями других форм.

Форма зубьев B подходит для резки тонкостенных 
труб и профиля, а также некоторых видов 
конструкционной стали.

Diş Formu
Tooth Form
Форма зубьев
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Форма зубьев А  используется для резки таких 
материалов, как латунь или бронза, толщиной
 не более 3 мм. (S<3 мм.)

Форма зубьев AW похожа на форму зубьев типа
 А, но обладает дополнительными
 характеристиками и не оставляет заусенцев.

Форма зубьев AW похожа на форму зубьев типа
 А, но обладает дополнительными
 характеристиками и не оставляет заусенцев.

Форма зубьев BW наиболее часто используемая 
форма при резке труб и профиля. Зубья через 
один имеют фаску на одной стороне. 
Благодаря этому разбивает стружку на две части.

Diş Formu
Tooth Form

Форма зубьев
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Kaplama Türü Seçimi
Coating Selection
Типы покрытий 

Тип покрытия

Твердость

Толщина

Коэффициент трения

Максимальная рабочая температура

Цвет Синий - Серый Жёлтый Пурпурный - Чёрный Синий - Чёрный

Использование

Нержавеющая сталь, 
твёрдая сталь и 

титановые сплавы Конструкционная сталь, 
стальные сплавы, стальные 
трубы и профили средней 

твёрдости, трубы и профили 
из цветных металлов

Сверхтвёрдая сталь, 
цветные металлы, 
титановые сплавы, 

алюминиево-кремнистые 
сплавы, медь и латунь.

Общее использование

2

3

3

Тип покрытия
Тип материала

Сталь (500 Н/мм2)

Сталь (800 Н/мм2)

Сталь (1200 Н/мм2)

Инструментальная сталь

Нержавеющая сталь

Литейный чугун

Алюминий

Идеальное покрытие

Альтернативное покрытие

Второе альтернативное покрытие

Бронза

Медь

Латунь

Цинковый сплав

Титан
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3

HSS/Dmo5

DIN 1.3343

AISI M2

JIS SKH51

High speed steel with tongsten-
molybdenum. After heat treatment, 

these elements ensure good 
hardness and toughness. High 

cutting performance, reduced tool 
wear, high mechanic resistance are 

the advantages of this type steel.

Tugnsten – Molibden alaşımlı yüksek 
hız çeliği. Bu alaşım elementleri, 
ısıl işlem sonrasında iyi bir sertlik 

ve tokluk sağlar. Yüksek kesim 
performansı, aşınma direnci ve 

yüksek mukavemet bu tip çeliklerin 
avantajlarındandır.

2

HSS/Emo5 - Co5

DIN 1.3243

AISI M35

JIS SKH55

High speed steel with Tongsten 
(%6,4) – Molybdenum (%5,0) 

and Cobalt (%4,8). Cobalt in the 
structure of metal, ensures 

excellent hardness at high operating 
temperatures by avoiding grain 

growth. It is used for cutting 
stainless steels and extra hard 

metals.

Tungsten (%6,4) – Molibden (%5,0) 
ve Kobalt (%4,8) alaşımlı yüksek hız 

çeliği. Yapıda bulunan Kobalt, yüksek 
sıcaklıklarda dahi tane büyümesini 
engelleyerek malzemenin sertliğini 
mükemmel bir şekilde korumasını 
sağlar. Paslanmaz çelikler ve çok 

sert metallerin kesiminde kullanılır.

1

ASP 2052

DIN 1.3253

S390 PM: Obtained by sintering 
with powder metalurgy. 

Significantly reduced blade 
tension. Because of obtaining 

by sintering, it has High degree 
homogenity. These features gives 

lower razor edge wear, greater 
tool toughness, increased 

hardness.

Toz metalurjisi ile elde edilir. 

S390 PM: Получено методом 
порошковой металлургии. 
Значительно уменьшено 
напряжение материала. 
Благодаря изготовлению 

методом спекания, 
обладает высокой степенью 

однородности, 
что снижает степень 

износа краев, 
увеличивает прочность 

и жёсткость инструмента.

Быстрорежущая сталь с вольфрамом 
(6,4 %) - молибденом (5,0 %) и 

кобальтом (4,8 %). Кобальт в структуре
 металла обеспечивает отменную 
жёсткость при работе при высоких 

температурах и не позволяет 
зёрнам металла расти. 

Используется для резки 
нержавеющей стали и 

сверхтвёрдых металлов. 

Быстрорежущая сталь с вольфрамом
молибденом. После закалки эти 

составляющие обеспечивают 
хорошую жёсткость и прочность. 

Преимуществами стали таких типов 
является высокая производительность 
резки, устойчивость к износу и высокая 
степень механического сопротивления.

Malzeme gerilimi önemli ölçüde 
azaltılmıştır. Sinterleme ile 

elde edilmesinden dolayı yüksek 
derecede homojenliğe sahiptir. Bu 

özellikler, daha az kenar aşınması, 
daha fazla tokluk ve artırılmış 

sertlik sağlar.

Kullanılan Hammaddeler
Raw Materials Used

Используемое сырье
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Допустимые отклонения размеров пильных дисков указаны в стандарте DIN 1840. В нижеприведенных таблицах 
и на рисунках указаны размеры пильного диска, диаметр фланца, глубина реза, Конусность, значения торцевого
биения и допустимые отклонения. 

Размеры
Диаметр 
фланца 

Глубина 
реза 

Конусность Стандартное 
значение

Улучшенное 
значение

Размеры
Диаметр 
фланца 

Глубина 
реза 

Конусность Стандартное 
значение

Улучшенное 
значение

Testere Standart Ölçüleri
Saw Blade Standard Dimensions
Стандартные размеры пильного диска

Tabloda belirtilen bilgiler standart değerlerdir. Özel talepleriniz için irtibata geçmenizi rica ederiz. 
The information given in the table is standard values. We ask you to contact us regarding your special requests.
В таблице приведены стандартные размеры. При наличии особых пожеланий,  просим связываться с нами.
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L

d

Пример измерений

Количество отверстий

Диаметр пильного диска (D1)
Диаметр посадочного 

отверстия (d) Диаметр фланца (d2) Толщина диска (В) Стандартные отверстия 

Диаметр фланца

Диаметр отверстий 

Оси отверстий 

Посадочный диаметр

Testere Çapına Göre Pim Delikleri ve Göbek Deliği Çapı
Pin Holes and Bore Diameter Acc. to Saw Blade Diameter

Диаметр отверстий для штифтов и диаметр посадочного отверстия пильного диска.

Tabloda belirtilen bilgiler standart değerlerdir. Özel talepleriniz için irtibata geçmenizi rica ederiz. 
The information given in the table is standard values. We ask you to contact us regarding your special requests.
В таблице приведены стандартные размеры. При наличии особых пожеланий,  просим связываться с нами.
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Symbols
Обозначения

Толщина пильного диска

Диаметр пильного диска

Диаметр фланца

Диаметр посадочного отверстия

Semboller

B Saw Blade Thickness
Testere Kalınlığı

D1 Saw Blade Diameter
Testere Çapı

D2 Hub Diameter
Flanş Çapı

d Bore Diameter
Göbek Deliği Çapı

Paralellism  
Paralellik

≤ 0,025 mm

 Flanş kalınlığı
Hub Thicknes
Толщ

ина фланца 
± 0,10 m

m Max. conicity
Максимальная конусность 

Maks. koniklik

± 0,05 mm

Maks. derinlik

Максимальная глубина 

≤ 0,10 mm

Side run-out
Salgı

B ± 0.10 mm

2/31/3
Concentricity
Концентричность

Параллельность

Konsantriklik

≤ 0,10 mm

(D1--D2)

2

D1 ±  1 mmD2 ±  2 mm

+ 0,5 mm

L j12d H7

Testere Standart Ölçüleri ve Toleranslar
Standart Saw Blade Sizes and Tolerances
Стандартные размеры пильного диска и допустимые отклонения

Tabloda belirtilen bilgiler standart değerlerdir. Özel talepleriniz için irtibata geçmenizi rica ederiz. 
The information given in the table is standard values. We ask you to contact us regarding your special requests.
В таблице приведены стандартные размеры. При наличии особых пожеланий,  просим связываться с нами.
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Formulas
Формулы

Formüller

rpm= V x 1000 / D1 x 3,14

Av= AvZ x Z x rpm

V
Kesme hızı (m/min)
Cutting speed (m/min)
Скорость резания (м/мин)

D1
Testere çapı (mm)
Saw blade diameter (mm)
Диаметр пильного диска (мм)

Av
İlerleme hızı (mm/min): Testerenin parça içerisindeki ilerleme hızı 
Feed rate (mm/min): Speed of the saw blade in the material
Скорость подачи (мм/мин): Скорость движения пильного диска в материале 

AvZ
Tek bir diş için ilerleme hızı (mm/Z)
Feed rate per tooth (mm/Z)
Скорость подачи на один зуб (мм/Z)

Z
Diş sayısı
Number of teeth
Количество зубьев

rpm
Dadikada dönüş sayısı
Number of revolutions per minute
Количество оборотов в минуту

10

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

 Kesim Hızı m/dak. Cutting Speed m/min. Скорость резки м/мин

RP
M

  E
ks

en
 B

aş
lığ

ı D
ev

ir

110

60

160

220

20

120

70

170

230

30

130

80

180

240

40

140

90

190

250

50

150

210

100

200

260

270

600

550

525

500

450

425

400

370

350

315

300

275

250

225200175160

Скорость резки

Kesim Hızı
Cutting Speed

Tabloda belirtilen bilgiler standart değerlerdir. Özel talepleriniz için irtibata geçmenizi rica ederiz. 
The information given in the table is standard values. We ask you to contact us regarding your special requests.
В таблице приведены стандартные размеры. При наличии особых пожеланий,  просим связываться с нами.
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Material
Материал

Malzeme
Speed (V)(mt/min.)

Скорость (V) (пог.м./мин)

Hız (V)(mt/min.) AvZ (mm/Z)

Steel < 500 N/mm
Çelik < 500 N/mm 30 - 40 0,04 - 0,08

Steel < 800 N/mm
Çelik < 800 N/mm 25 - 35 0,03 - 0,07

Steel < 1200 N/mm
Çelik < 1200 N/mm

15 - 25 0,02 - 0,06

Stainless Steel
Paslanmaz Çelik 20 - 30 0,02 - 0,06

Cast Iron
Dökme Demir 20 - 30 0,03 - 0,05

Aluminium
Aluminyum 500 - 700 0,06 - 0,08

Brass
Pirinç 400 - 600 0,05 - 0,07

Copper
Bakır

250 - 350 0,04 - 0,06

Bronze
Bronz 200 - 400 0,05 - 0,07

Titanium
Titanyum

15 - 25 0,02 - 0,05

T OD

OD

s

AvZ Feed rate per tooth (mm/Z)
Скорость подачи на один зуб (мм/Z)

Tek bir diş için ilerleme hızı (mm/Z)

Pipes and Structural Hollow Sections
Трубы и профили

Boru ve Profiller

AvZ = 0,05 / 0,08 mm/Z

OD s T s T

20 mm 1 mm 3 > 1 mm 4

30 mm 1,5 mm 5 > 1,5 mm 5,5

40 mm 2 mm 6 > 2 mm 7

50 mm 4 mm 6 > 4 mm 7

60 mm 4 mm 7 > 4 mm 8

70 mm 3 mm 7 > 3 mm 8

80 mm 4 mm 8 > 4 mm 10

90 mm 4 mm 8 > 4 mm 10

100 mm 7 mm 10 > 7 mm 12

120 mm 5 mm 10 > 5 mm 12

140 mm 4 mm 10 > 4 mm 12

Solid Bar
Dolu Malzeme

Массивная деталь

AvZ < 0,08 mm/Z AvZ > 0,08 mm/Z

OD T T

20 mm 5,5

30 mm 7

40 mm 8

50 mm 9

60 mm 10 12

70 mm 11 12

80 mm 12 14

90 mm 12 14

100 mm 14 16

120 mm 14 16

140 mm 16 18

Diş Seçimi
Steep Selections
Выбор шага

Tabloda belirtilen bilgiler standart değerlerdir. Özel talepleriniz için irtibata geçmenizi rica ederiz. 
The information given in the table is standard values. We ask you to contact us regarding your special requests.
В таблице приведены стандартные размеры. При наличии особых пожеланий,  просим связываться с нами.
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Testere salgılı çalışıyor. 
The saw is working with excretion.
Вибрирует полотно пилы. 

Testere çok ince seçilmiştir.
The saw is chosen too thin.
Недостаточная толщина корпуса пильного диска.

Dişlerle gövde arasındaki mesafe yeterli değildir. (Testere kesim
sırasında sıkışır, ısınır ve genleşme ile deforme olur). 
The distance between the teeth and the trunk is not enough(the
saw gets squezed, warm and gets deformed by stretching).
Недостаточный боковой выступ зубьев над корпусом пилы
(диск пилы застревает, перегревается, деформируется).

Flanşta kir birikimi vardır. 
In flansh is dirth accumulation.
Загрязнение фланца. 

Testere çapı ile flanş arasındaki çap farkı çok büyüktür. 
The diameter difference between saw and flansh is too biq.
Большая разница в диаметрах пильного диска и фланца.
 

Motor milinin dayaması hatalıdır. 
Engine pin counter is wrong.
Неверный упор вала двигателя.

 
Diş boşluğu yeterli değildir. 
Toth emptiness is not enough.
Слишком маленькая впадина зуба. 

 Testerenin balansı alınmamıştır. 
The balance of the saw is not fixed.
Разбалансировка пилы. 

 
Testere körlenmiştir. 
The saw is blunt.
Затупление пильного диска. 

 

Testere gövdesinde salgı vardır. 
In the saw trunk is excretion.
Биение пильного диска. 

 

Testerenin diş açıları düzgün değildir veya tek tarafadır. 
The angle of the saw teeth are not plane or to one way.
Неровность угла зубьев или он только с одной стороны.

 Diş kalınlıkları düzgün değildir. 
Teeth thickness are not plane.
Неравномерная толщина зубьев.

Testere kör veya kirlidir. 
The saw is blunt or dirty.
Пильный диск затупился или грязный.

Dayama kesim yönüne paralel değildir. 
Counter is not paralel to cutting way.
Упорная линейка установлена не параллельно с 
направлением подачи.

Kesim sırasında kuvvetler tek taraflı gelmektedir. 
The potencies are coming in one way by the time of cutting.
Нагрузка с одной стороны вследствие пиления.

Kesme hızı çok düşüktür. 
Cutting speed is too low.
Низкая скорость резки.

Testere gövdesinde salgı vardır. 
In the trunk of the saw is excretion.
Биение пильного диска.

Kesim sırasında Testere sıkışıyor. 
The saw gets squezed by the time of cutting.
Пильный диск застревает в месте пропила.

Talaş boşluğu küçüktür. 
Metal fling emptiness is small.
Маленькие впадины для выброса опилок. 

Testerenin kalınlığı yeterli değildir. 
The thickness of the saw is not enough.
Недостаточная толщина пильного диска. 

Testereyi değiştirin. 
Change the saw.
Замените пильный диск. 

Daha büyük talaş boşluğu olan bir Testere seçin. 
Choose a saw having a bigger metal flings emptiness.
Выберите пильный диск с большими впадинами
 для опилок.

Testerenin içinde çalıştığı ahşap siper boşluğu yetersizdir, talaş akışı 
yeterli olmamaktadır. 
Wooden shelter emptiness where the saw works and flow of metal 
flings is not enough.
Недостаточный отвод стружки, недостаточная впадина для 
отвода стружки.

Mesafesi ayarlanmış yeni bir siper boşluğu kullanınız. 
Use a new shelter emptiness the distance fixed.
Воспользуйтесь новым вкладышем с подходящим 
углублением.

Gövdenin salgısını kontrol edin. 
Check the excretion of the trunk.
Проверьте биение пильного диска. 

Daha büyük çaplı bir Testere kullanın veya motor devrini 
arttırın. 
Use a saw of a bigger diameter or increase engine turn.
Используйте пильный диск большего диаметра или 
увеличьте обороты двигателя.

Tek yönü kesim Testeresi kullanın.(Örn. Parçalayıcı 
Testereleri). 
Use the one way cutting saw (example devisive saws).
Использовать пильный диск для односторонней
резки (например: дробилки).

Ayarları tekrar kontrol edin. 
Check tha adjustments again.
Повторно отрегулируйте.

Temizleyin ve bileyin. 
Clean and grind.
Очистите и заточите.

Testerenin dişlerini kontrol edin. 
Clean the teeths of the saw.
Проверьте зубья пильного диска.

Bileme makinasını ayarlarını kontrol edin ve tekrar 
bileme yapın. 
Check the adjustment of the grind machine and grind
the saw aqain.
Проверьте настройки заточного станка и повторите
 заточку.

 

Testere dalgalı kesiyor. 
The saw cuts wavey or to one way.
Место распила имеет волнообразную форму. 

 

Gövdenin salgısını kontrol edin. 
Check the excretion of the trunk.
Проверьте биение пильного диска. 

 

Testereyi bileyin. 
Get the saw grinded / grint.
Заточите пильный диск.

 

Testerenin balansını alın. 
Fix the saw balance.
Сбалансируйте пилу.

Daha yüksek diş boşluğu olan bir testere seçin. Choose
a saw having higher tooth emptiness.
Выберите пильный диск с более высокой впадиной.

 

Motor mili dayamasını değiştirin. 
Change the engine pin counter.
Замените упор вала двигателя. 

 

Kesim yüksekliğinize uygun flanş seçin. 
Choose the flansh fitting to your cutting height.
Используйте фланец, подходящий для требуемой 
высоты распила. 
 

Flanşı temizleyin. 
Clean the flansh.
Очистите фланец. 

Daha kalın gövdeli veya daha küçük çaplı Testereseçin
veya flanş çapını arttırın. 
Choose a saw of thicker trunk or smaller trunk or
increase the diameter of flansh.
Необходимо выбрать инструмент с большей рабочей
шириной или меньшим диаметром, или увеличить 
диаметр фланца. 
 
Dişlerle gövde arasındaki mesafesi daha fazla olan bir testere seçin. 
Choose a saw having much more distance between teeth and trunk.
Необходимо выбрать пилу с большим боковым 
выступом зубьев.

 

Problemler ve Çözümleri HM (ELMAS UÇLU)
In Their Solutions HM 

Проблемы и их решения  HM
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Çift taraflı kesimde, kesim eğri olarak gerçekleşiyor.  
In both sides cutting, cutting happens in bended way
Неровный пропил при двустороннем распиле.

Tek taraflı bilenmiş testere kullanılmaktadır. 
Used one side grint saw.
Используется пильный диск, заточенный с одной 
стороны. 

Dayamalarda reçine ve tutkal birikimi vardır. 
Resin and glue accumulation at leaning.
На упорах скопилась смола и клей.

Ahşap kalınlığı değişkendir. 
Wood thickness is changeable.
Не одинаковая толщина дерева.
Tek taraflı yüksek kesme kuvveti vardır. 
It has one side high cutting power.
Высокое усилие резания с одной стороны.

Taşıyıcı bant kılavuzları aşınmıştır. 
Carrierline is detrited.
Изношены направляющие конвейерной ленты. 
Kısa ve eğri ahşap kullanılmaktadır. 
Used short and bended wood.
Используется короткая и изогнутая древесина. 

Küçük iş parçaları işlenmektedir ve yükleme parçalı
olarak yapılmaktadır.  
Small work peaces are world up and made of counter ing peaces.
Обрабатываются небольшие детали, загрузка
производится по частям.
Yatay kesimler için testerenin gerilimi yeterince alınmamıştır. 
The tansion of the saw for horizantal cutting is not
taken enough.
Недостаточное напряжение полотна для 
горизонтального распила.
Testerede reçine birikimi vardır. Kesim sırasındaki
sürtünmelerden dolayı ısınmaktadır. 
Because of the friction by cutting it gets warm in the
saw is resin accumulates.
На полотне скапливается смола. Нагревается из-за 
трения во время распила.
 Testerelerin kalınlıkları ve pozisyonları ara mesafe
halkaları ve kesim açıları ile uyumlu değildir. 
The thickness and positions of the saws aren’t
harmonious with the distance rings and cutting angles.
Толщина и положение пил не соответствуют 
переходным кольцам и углам распила.

 
Testere, iş parçalarından yukarıya çok az veya fazla çıkıyor. 
The saw raises too little to up ward to work piece or
too much.
Пила слишком низко или слишком высоко
приподнята над заготовкой.

 İşlem için testerenin diş sayısı veya diş tipi uygun değildir.
For procedure the number of the teeth of the sawor
teeth type are not suitable.
Количество зубьев или тип зубьев пилы не
подходит для данной операции.

 

Testerenin diş yüksekliği toleransı uygun değildir. 
The teeth height tolerans of the saw isn’t suitable.
Не соответствующие максимальные отклонения
высоты зубьев. 

 

Makinada kullanılan flanş, çap ve diş yüksekliği
açısından dayamalarla uyumlu değildir. 
The flansh used in the machine according to the
diameter and tooth height is not with the counters.
Используемый в станке фланец по диаметру и
высоте зуба не соответствует упорам.

 

Testere körlenmiştir. 
The saw is blunt.
Затупление пильного диска. 

 

Baskı pabucu, düzgün olmayan plakalara tam olarak basmamaktadır. 
Pres shoe dose not pres full on the unshaped plaques.
Надавливающая балка не может равномерно сжимать 
неровные заготовки.

 Çizici genişliği ana Testere genişliğinden daha azdır. 
Drawing width is lower than main saw width.
Маленькая рабочая ширина подрезающей пилы 
для используемой основной пилы.

 

Blok kesimlerde, alt plakanın çıkışında kırıklar oluşuyor. 
In block cuttings couses the breaks in the end of the 
lower plaque.
При распиле пакетов нижняя плита на выходе со сколами.

 

 

Testereyi bileyin. 
Have the saw grint.
Заточите пильный диск. 

 

Baskı pabucunu ve basınç değerini kontrol edin. 
Check the press shoe and the pres value.
Проверьте балку и силу надавливания балки.

 

Blok kesimlerde kırıklar oluşuyor. 
Breaks the place in block cuttings.
Возникновение сколов при распиле массивной заготовки. 

 

Çizicisiz kesimlerde, çift tarafı kaplamalı malzemelerin
kesme kenarlarında kırıklar oluşuyor. 
In cutting without drawings on cutting edges of the 
metarials both sides covered are breaks.
При резке материалов с двусторонним покрытием
на отрезанных кромках возникают сколы.
 

Yatay kesimlerde tolerans değerleri tutturulamıyor. 
Tolerance values on horizantal cuttings can not be maintained.
При горизонтальном распиле не выдерживаются
значения допустимых отклонений.

Testereyi tekrar bileyin (Açılara ve bileme makinasının
ayarlarına dikkat edin). 
Regrind the saw (check the angles and the 
adjustments of the grinding machine).
Повторно заточите полотно (внимание к углам 
заточки и настройкам заточного станка).
Temizleyin ve gerekirse tekrar taşlayın. 
Clean it and carry again if it is required.
Очистите, и, при необходимости, повторно 
отшлифуйте.
Temin edilen merkezi kontrol edin. 
Check the center gained.
Проверьте поставщика.
Kesme kuvvetlerinin oranını optimize edin. 
Optimize the proportion of the cutting powers.
Оптимизируйте усилие резания.

Kontrol edin ve tekrar ayarlayın. 
Check it and adjust again.
Проверьте и повторно отрегулируйте.
Makina imalatçısının tavsiye ettiği minimum 
değerlerin altında malzeme kesmeyin. 
Do not cut material under minimum values machine
manufactures advised.
Не режьте материалы ниже минимальных
значений, рекомендованных изготовителем станка.
Köşeli ve sivri iş parçalarına dikkat edin. 
Be carefull on edges and sharp work pieces.
Обращайте внимание на детали с углами и заострениями.

Testerenin balansı veya gerilimini kontrol edin. 
Check the saw balance or the tension.
Проверьте баланс или напряжение пилы.

Testereyi kontrol edin ve temizleyin. 
Check the saw and clean it.
Проверьте и повторно отрегулируйте. 

Testerelerin açıları ile uyumlu mesafe halkaları kullanın 
ve karşılıklı olarak halka kalınlıklarına uyumlu ayar yapın. 
Use distance rings fitting to saw angles adjust fitting 
to thickness of the ring as opposite.
Используйте переходные кольца, соответствующие
 углу распила и отрегулируйте по толщине колец. 
Testere yüksekliğini kontrol edin ve ayarlayın. 
Check the saw height and adjust.
Проверьте высоту полотна и отрегулируйте.

Bu işlem için uygun Testereyi seçin. 
Choose the saw fitting to this procedure.
Подберите пильный диск, соответствующий
выполняемой операции. 

Kontrol amacı ile AS-BİLEK SERVİSİNE yollayın. 
Send it to AS-BILEK SERVICE for checking.
Для контроля отправьте в сервисный центр
AS-BILEK.
Flanşı kontrol edin ve gerekli ise temizleyin. Testere
çapı ile flanş çapı oranı uygun değilse tekrar ayarlayın. 
Check the flansh and clean it if it’s required. Adjust
again if the saw angle and flansh angle rate is not fitting.
Проверьте фланец и при необходимости очистите. 
При необходимости отрегулируйте соотношение 
диаметра пилы и диаметра фланца. 

Problemler ve Çözümleri HM (ELMAS UÇLU)
In Their Solutions HM 
Проблемы и их решения  HM
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ÖRNEK: 300 mm TESTERE 2800 Devirde 44 m/saniye Например: пильный диск, диаметром 300 мм, при оборотах 2800  44 м в сек.

DIN 8033 normu uyarınca alet çapına uygun germme flanşı çapı seçilir.
В соответствии со стандартом DIN 8033 выбирается диаметр натяжного фланца, соответствующий диаметру инструмента.

Testere Çapı
Диаметр пильного диска

 Delik Çapı
Диаметр отверстия

 Flanş Çapı 

0602051 – 001

0803002 – 051

02103 004 – 522

04103005 – 054

04102005

Çap
Diameter
Диаметр 150 0 200 0 280 0 3500  400 0 450 0 500 0 600 0 800 0 900 0 1000 0 12000
100 8 10 15 18 21 24 26 31 41 47 52 63

120 9,5 12 18 22 25 29 31 38 49 57 63 65

130 10 14 20 24 27 31 34 41 53 61 68 82

140 11 15 21 26 29 33 37 44 57 66 73 88

150 12 16 22 27 31 35 39 47 63 71 79 94

160 13 17 24 29 33 38 42 50 65 75 84

180 14 19 27 33 42 42 47 57 73 85 94

200 16 21 29 37 42 47 52 63 81 94

220 17 23 32 40 46 52 58 69 92 104

250 20 26 37 46 52 59 65 79

300 24 31 44 55 63 71 79 94

350 27 37 51 64 73 83 92

400 31 42 59 73 84 94 105

450 35 47 66 83 94 105

500 39 52 73 92

Çapa göre genel olarak max. testere devir sayısı
Макс. число оборотов в зависимости от диаметра

MAX. DEVİR
МАКС. ЧИСЛО ОБ.

00021mm 521

00011mm 041

00001mm 061

0059mm 081

0009 mm 002

0008 mm 022

0057mm 042

0007mm 062

0056mm 003

0055mm 053

0054 mm 004

0024mm 054

0004 mm 005

0023 mm 006

0082mm 007

Testere Çapi Ve Motor Devrine Göre Kesme Hizi Metre/saniye
Cutting Speed According To The Od And Rpm M/s

Скорость резки в зависимости от диаметра пилы и оборотов двигателя, метров в  секунду

TRAPEZ YASSI DİŞ KESME AÇISI POZİTİF NE - Pozitif
Tezgahlı daire bıçkıları (Sabit malzeme sıkıştırmak) ve örneğin çift kesme bıçkıları gibi özel makinelerde kullanım için, 10 mm kalınlığına kadar NE profillerin boy kesimi ve NEFUL 
malzemeler için.  Diş sayısı profil duvar kalınlığı veya Alüminyum levha kalınlığa bağlıdır. Azami diş sayıları sadece 4 mm'ye kadar bir kalınlık için uygundur.  Bunun üzerindeki 
malzeme kalınlıklarında daha az sayıda dişle çalışılmalıdır. İşlenecek malzeme sabit, sıkıştırılmış olmalı ve kesme esnasında oynamamalıdır.

ТРАПЕЦЕВИДНЫЙ ПЛОСКИЙ ЗУБ ПОЛОЖИТЕЛЬНЫЙ УГОЛ NE  - Положительный
Для использования в циркулярных станках (с фиксирование материала) и для специальных станков, таких как с двойной резкой, для резки профилей из цветных  
металлов (NE ) до 10 мм и материалов NE- FUL.  Количество зубьев зависит от толщины стенки профиля или толщины алюминиевой плиты.  Максимальное 
количество зубьев пригодно только для резки материала, толщиной менее 4 мм. При толщине материала свыше этого значения следует использовать  пильный диск 
с меньшим количеством зубьев. Распиливаемый материал должен быть надежно зафиксирован и не вибрировать.

TRAPEZ YASSI DİŞ KESME AÇISI NEGATİF NE - PRO Negativ
Yuvarlak testere bıçkılarında ve özel makinelerde kullanmak üzere. Tercihen Alüminyum ve plastik malzemeden plaka ve profilleri kesmek için uygundur. Özel diş formu 
sayesinde talaş boşluğunun kapatılmasını önlemek ve talaş çıkışını iyileştirmektedir. Artan malzeme kalınlığı ile birlikte diş sayısının azaltılması gerekmektedir.

ТРАПЕЦЕВИДНЫЙ ПЛОСКИЙ ЗУБ ОТРИЦАТЕЛЬНЫЙ УГОЛ - PRO отрицательный
Для использования на дисковых пилах и специальных станках. Желательно использовать для резки плит и профилей из алюминия и пластика. Благодаря 
специальной форме зуба, предупреждает забивку полостей стружкой и улучшает ее удаление. С увеличением толщины материала следует уменьшать количество 
зубьев.
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Malzeme Material Материал Cinsi Species Вид 

Kullanılan Malzemeye Ait Kesim Hızları Tablosu
Cutting Speeds For Different Applications
Таблица скорости распила по материалам

Seçim Tablosu   Choosing The Right Blade   Таблица пильного диска

Not: genel olarak; ffz: yapi inşaati ahşabi, lwz: tüm ahşaplarin kesiminde uw, gw, kw, vw, dh, tf: hassas kesimlerde, ne: alüminyum kesimlerinde kullanilir. 
римечание: использование: ffz: строительный лес, lwz: резка любого дерева uw, gw, kw, vw, dh, tf: для точной резки, ne: для резки алюминия. 

Doğal Ahşap  Натуральное дерево
Sert Ahşap / Твердые сорта дерева
Yumuşak Ahşap / Мягкие сорта дерева
Ambar Ahşabı / Амбарное дерево Соединенные плиты
Elyaflı Plakalar Sunta - Yonga / Древесноволокнистая плита 
Tutkallı Kereste / Клееный брус
Ağaç Talaşı Plakalar / Древесно-стружечная плита
Tabakalı Malzemeler / Слоистые композиционные материалы
Sert Sentetik / Жесткая синтетика
Yumuşak Sentetik / Мягкая синтетика
Alçı Plakaları / Гипсовые плиты
Sert Fiber Plakalar / Плит из жесткого волокна
Plastik İçeren Plakalar / Плиты, содержащие пластик
Yapı Panoları Ve Plakası / Строительные панели и плиты

Çam - Ladin - Kızıl Çam 
Сосна - Ель -  Красная Сосна
Kayın - Meşe - Tik (Saç) Ağacı 
Бук - Дуб - Тиковое дерево
Kontraplak ve kaplamalı / Фанера и шпон
Столярные плиты
Sentetik Kaplamalı Olanlarda 
С синтетическим покрытием
Hafif Yapı Plakaları 
Легкие строительные плиты
Resopal- Duropal
Sert Kağıt / Твердая бумага
Yumuşak Sentetik / Мягкая синтетика
Asbest Çimento İçerikli / Содержащие асбест и цемент

60-100
50-80
50-90
50-90
50-80
50-80
35-60
60-80
50-100
30-60
30-90
50-70
30-60
40-60
10-40

V (m/sek) metre/saniye 
(метров в секунду) 

WUZWLZFF001 06
WUZWL
WUZWL

ZFF001–06 WUZWL

ZWLZFF58 – 05

 ZWLZFF
FT ,WVWK ,WU001 – 07

  FT ,WVWK ,WUWU56 – 04

WVWK ,WGWU56 – 04

50 – 90 LWZ U W, G W KW, DH
WKWG,WU

50 – 90 LWZ U W, G W KW, VW
WVWKWU08–05
WVWKWG,WU

WKWUZWL08 – 05

WVWKWU08–05
WKWUZWL001 – 06

FT,WVWKWG,WU08–06
FT ,WVWKWG ,WU08 – 06

WVWKWU07–03
WVWKWU05 – 51
WVWKWU08–05

WV ,WKWG ,WUZWL56 – 04
WV,WKWKWU56–04
WK ,WGWVZWL04 – 2

WKWVZWL,ZFF08–04
EN 09 – 05
EN 07 – 03

Ana Grup 
 Основная 

группа

Malzeme 
 Материал

Kesim Hızı 
Metre/Saniye

 Скорость
 резания метров в сек.

Kesim Kalitesi     Kaba     Orta     İnce 
        Качество резки    Низкое     Среднее    Высокое

Yumuşak 
Мягкое
Sert 
Твердое
Yapı Ahşabı 

            Строительный лес
Ahşap Kaplı 

                       Облицованное шпоном

           Kat Kat Preslenmiş Ağaç 
                                 Прессованная слоистая древесина

Birleştirilmiş Marangoz Plaka  
   Соединенная столярная плита

Kaplı Plakalar 
Плиты под шпо ном

Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек

Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек

Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек
Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек

Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек

Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек

Boyuna /Вдоль
Enine / Поперек

Tek tarafı kaplı 
Односторонний шпон
Çift tarafı kaplı  
Двусторонний шпонKontraplak Plakalar

Фанера

Ham Yongalanmış Ağaç / Сырая древесная стружка
Sert Lifli Plakalar /Плиты из жестких волокон
Yumuşak Lifli Plakalar /Плиты из мягких волокон
Kaplı Suntalar /Шпонированное ДСП

Kat Kat Kaplı Laminat Türü Многослойный ламинат
Termo ve Droplastik Termo и Droplastik
Sentetik Dolu Malzemeler Синтетические материалы

NE METAL 
ALÜMİNYUM 

ЦВЕТНЫЕ МЕТАЛЛЫ
 АЛЮМИНИЙ

D
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Islah edilmiş ağaç
Дерево с улучшенными 

Свойствами

PL
A
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A
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M

A
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EM
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ER
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SENTETİK ÜRÜNLER 
СИНТЕТИЧЕСКИЕ 

МАТЕРИАЛЫ

MİNERAL İÇERİKLİ 
ÜRÜNLER 

МАТЕРИАЛЫ ИЗ 
МИНЕРАЛОВ

 
(Сборные конструкции) цементная смесь, ДСП
Profil Malzeme Профиль
Dolu Malzeme Литье

Sıkıştırılmış Ağaç  
         Прессованное дерево

Kat Kat Sert Dokulu Многослойные и твердые
Alçı Гипс
Alçı Pan Гипсокартон
Madeni Yün. Ponza Taşı ve Ytong Минеральная вата, 
пемза и газобетон
(Prefabrik) Çimento Karışımlı,
Talaşlı Yongalanmış Sunta Levha




